48


[bookmark: _Toc84499257]ПРИЛОЖЕНИЕ 1
[bookmark: _Toc150695619][bookmark: _Hlk196213200]к ОП-П по профессии15.01.35 Мастер слесарных работ

[bookmark: _Toc150695620]РАБОЧИЕ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ МОДУЛЕЙ

ОГЛАВЛЕНИЕ
«ПМ.01 Выполнение слесрных работ по изготовлению инструментов»	2
«ПМ.02 Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения»	37
"ПМ.03 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин"
ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ (УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ)	114


































2026г.


Приложение 1.1
к ОП-П по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ










Рабочая программа профессионального модуля
[bookmark: _Toc150695621][bookmark: _Toc150695786][bookmark: _Toc192499724]«ПМ.01 Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов»














[bookmark: _Toc156228940]2026 г.


СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ

1. Общая характеристика РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ	4
1.1.Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной программы	4
1.2.	Планируемые результаты освоения профессионального модуля	4
1.3.	Обоснование часов вариативной части ОП-П	19
2. Структура и содержание профессионального модуля	19
2.1. Трудоемкость освоения модуля	19
2.2. Структура профессионального модуля	20
2.3. Содержание профессионального модуля	21
…	
3. Условия реализации профессионального модуля	31
3.1. Материально-техническое обеспечение	31
3.2. Учебно-методическое обеспечение	31
4. Контроль и оценка результатов освоения  профессионального модуля	32

48

14

[bookmark: _Toc149904144][bookmark: _Toc150695622][bookmark: _Toc150695787]
[bookmark: _Toc162370387]1. Общая характеристика РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.01 Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов
1.1. [bookmark: _Toc150695623][bookmark: _Toc162370388]Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной программы 
Цель модуля: освоение вида деятельности «Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов».
[bookmark: _Toc162370389]Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы Планируемые результаты освоения профессионального модуля:
Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОП-П).
В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен

	Код ОК, ПК
	Уметь
	Знать
	Владеть навыками

	[bookmark: _Hlk197332231]ОК 01	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте, анализировать и выделять её составные части
определять этапы решения задачи, составлять план действия, реализовывать составленный план, определять необходимые ресурсы
выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах
оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить 
структура плана для решения задач, алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях
основные источники информации и ресурсы для решения задач и/или проблем в профессиональном и/или социальном контексте
методы работы в профессиональной и смежных сферах
порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности
	-

	ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, выбирать необходимые источники информации
выделять наиболее значимое в перечне информации, структурировать получаемую информацию, оформлять результаты поиска
оценивать практическую значимость результатов поиска
применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач
использовать современное программное обеспечение в профессиональной деятельности
использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач

	номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности
приемы структурирования информации
формат оформления результатов поиска информации
современные средства и устройства информатизации, порядок их применения и 
программное обеспечение в профессиональной деятельности, в том числе цифровые средства
	-

	ОК 03	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности
применять современную научную профессиональную терминологию
определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования
выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи
определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности, выявлять источники финансирования
презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности
определять источники достоверной правовой информации
составлять различные правовые документы
находить интересные проектные идеи, грамотно их формулировать и документировать
оценивать жизнеспособность проектной идеи, составлять план проекта
	содержание актуальной нормативно-правовой документации
современная научная и профессиональная терминология
возможные траектории профессионального развития и самообразования
основы предпринимательской деятельности, правовой и финансовой грамотности
правила разработки презентации
основные этапы разработки и реализации проекта
	

	ОК 04	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	
	
	
	
	
	организовывать работу коллектива и команды
взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
	психологические основы деятельности коллектива
психологические особенности личности
	

	ОК 05Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
	
	
	
	
	
	
	грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке
проявлять толерантность в рабочем коллективе
	правила оформления документов 
правила построения устных сообщений
особенности социального и культурного контекста
	

	ОК 06	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	проявлять гражданско-патриотическую позицию
демонстрировать осознанное поведение
описывать значимость своей профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ
применять стандарты антикоррупционного поведения
	сущность гражданско-патриотической позиции
традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений
значимость профессиональной деятельности по профессии15.01.35 Мастер слесарных работ
стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения
	

	ОК 07Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	соблюдать нормы экологической безопасности
определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии15.01.35 Мастер слесарных работ
организовывать профессиональную деятельность с соблюдением принципов бережливого производства
организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий региона
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности 
основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности
пути обеспечения ресурсосбережения
принципы бережливого производства
основные направления изменения климатических условий региона
правила поведения в чрезвычайных ситуациях
	

	ОК 08	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	
	
	
	
	
	
	
	
	использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей
применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности
пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для профессии 
15.01.35 Мастер слесарных работ
	роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека
основы здорового образа жизни
условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии 
15.01.35 Мастер слесарных работ
средства профилактики перенапряжения
	

	ОК 09	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы
участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы
строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности
кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые)
писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
			правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы,		основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика) лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности, особенности произношения
		правила чтения текстов профессиональной направленности

	

	ПК 1.1. Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места
	Организовывать рабочее место в соответствии с выполняемым видом работ (слесарная и механическая обработка, пригоночные слесарные операции, сборка и регулировка) 
Использовать техническую документацию и рабочие инструкции для оптимальной организации рабочего места 
Нести персональную ответственность за организацию рабочего места 
Выбирать рабочий инструмент, приспособления, заготовки для изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием и технической документацией 
Подготавливать рабочий инструмент, приспособления, заготовки для изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с инструкциями по эксплуатации, технической документацией и производственным заданием 
Соблюдать требования инструкций о мерах пожарной безопасности, электробезопасности, экологической безопасности
Соблюдать требования к эксплуатации инструментов, приспособлений, оборудования
Использовать по назначению средства индивидуальной защиты 
Выявлять имеющиеся повреждения корпуса и/или изоляции соединительных проводов у электрифицированного инструмента и оборудования 
Предупреждать угрозу пожара (возгорания, задымления) 
Оказывать первую помощь при поражении электрическим током
Оказывать первую помощь пострадавшим при различных производственных травмах
Тушить пожар имеющимися первичными средствами пожаротушения в соответствии с инструкцией по пожарной безопасности
	Типовых проектов рабочего места слесаря-инструментальщика, основанных на принципах научной организации труда
Организации рабочего пространства в соответствии с выполняемой работой
Особенности организации рабочего места при выполнении слесарных работ: устройство слесарных верстаков, рациональное распределение рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на рабочем месте
Технической документации и инструкции на производство слесарных работ
Правил и требований содержания рабочего места в чистоте и порядке
Назначения, устройства, правил применения рабочих слесарных инструментов
Назначения, устройства, правил применения и хранения измерительных инструментов, обеспечивающих сохранность инструментов и их точность.
Правил хранения режущих инструментов с мелкими зубьями, обеспечивающих увеличение сроков службы
Основных положений по охране труда 
Электробезопасности: поражение электрическим током. Правил оказания пострадавшему первой (доврачебной) помощи при поражении электрическим током
Пожарной безопасности: мер предупреждения пожаров. Оказание первой помощи при ожогах, отравлении угарным газом
Средств и методов оказания доврачебной помощи при всех видах несчастных случаев
	Организации рабочего места в соответствии с производственным/техническим заданием. Выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, заготовок в соответствии с требованиями технологического процесса. Предупреждения причин травматизма на рабочем месте. Оказание первой помощи при возможных травмах на рабочем месте

	ПК 1.2. Выполнять слесарную обработку в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	Организовывать рабочее место и обеспечивать безопасность выполнения слесарной и механической обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента 
Производить расчеты и выполнять геометрические построения
Выполнять слесарную обработку деталей: разметку, рубку правку и гибку металлов, резку металлов, опиливание, сверление, зенкование, зенкерование и развертывание отверстий, нарезание резьбы, клепку, пайку с применением универсальной оснастки
Использовать измерительный инструмент для контроля обработанных изделий на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации
Проектировать и разрабатывать модели деталей
Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения производственного задания
Изготовлять термически не обработанные шаблоны, лекала и скобы
Разрабатывать детали при помощи CAD-программ
Производить слесарные операции по 12–14 квалитетам с применением специальных приспособлений
Выполнять механическую обработку металлов на металлорежущих станках: точение, фрезерование, сверление, зенкерование, долбление, протягивание, развертывание
Изготавливать инструмент и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны) с применением универсальной оснастки требующих обработки по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках
Изготавливать крупные сложные и точные инструменты и приспособления (специальные и длительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы измерительные приспособления, шаблоны) с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 7-10 квалитетам на специализированных станках
	Требований техники безопасности при слесарной и механической обработке деталей. Назначение, устройства и правил применения слесарного и контрольно измерительных инструментов и приспособлений
Способов проектирования и разработки модели деталей
Технологии разработки детали при помощи CAD-программ
Условных обозначений на чертежах
Рабочих машиностроительных чертежей и эскизов деталей
Сборочных чертежей и схем. Правил построения технических чертежей
Деталирования чертежей. Приёмов разметки и вычерчивания сложных фигур
Видов расчётов и геометрических построений, необходимых при изготовлении сложного инструмента, деталей и узлов
Элементарных геометрических и тригонометрических зависимостей и основ технического черчения
Квалитетов и параметров шероховатости и обозначение их на чертежах
Системы допусков и посадок. Свойств инструментальных и конструкционных сталей различных марок Влияния температуры детали на точность измерения
Способов термической обработки инструментальных и конструкционных сталей. Способов определения качества закалки и правки обрабатываемых деталей. Способов термообработки точного контрольного инструмента и применяемых материалов. Способов получения зеркальной поверхности
Видов деформации, изменения внутренних напряжений и структуры металлов при термообработке, способов их предотвращения и устранения 
Конструктивных особенностей сложного специального и универсального инструмента и приспособлений. Устройств и применение металлообрабатывающих станков различных типов. Правил эксплуатации станочного оборудования и уход за ним Станочных приспособлений и оснастки. Правил технической эксплуатации электроустановок
Технологии выполнения механической обработки металлов на металлорежущих станках. Выполнения слесарных операций по 12–14 квалитетам с применением специальных приспособлений
Технологии изготовления инструментов и приспособлений различной сложности прямолинейного и фигурного очертания с применением универсальной оснастки требующих обработки по 8 - 11 квалитетам на специализированных станках
Технологии изготовления крупных сложных и точных инструментов и приспособлений с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 7-10 квалитетам на специализированных станках
	Выполнения слесарной обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
Выполнения механической обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	ПК 1.3. Выполнять сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	Организовывать рабочее место и обеспечивать безопасность выполнения пригоночных работ
Выполнять пригоночные операции: распиливание, припасовка, притирка, доводка, шабрение ручным электрифицированным инструментом, пневматическим инструментом
Изготавливать детали с фигурными очертаниями
Обрабатывать детали приспособлений, режущего и измерительного инструмента до получения зеркальной поверхности
Использовать измерительный инструмент для контроля обработанных изделий на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации
Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией
Применять сложные специальные и универсальные инструменты и приспособления
Выполнять пригоночные операции на металлорежущих станках
Выбирать, дозировать и применять естественные и искусственные абразивные материалы в соответствии с назначением 
Обрабатывать на станках детали приспособлений, режущего и измерительного инструмента до получения зеркальной поверхности
Обеспечивать безопасность выполнения пригоночных слесарных операций при изготовлении деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента на металлорежущих станках
	Области применения пригоночных операций: распиливание, припасовка, притирка, доводка, шабрение
Требований к организации рабочего места и безопасности выполнения пригоночных работ
Инструментов, применяемых при выполнении пригоночных слесарных операций: поверочные линейки, угольники, штангенциркули и кронциркули, напильники
Ручного электрифицированного инструмента, пневматического инструмента: назначения, устройства, правил применения
Естественных и искусственных абразивных материалов: порошки, абразивные пасты, смазочно-охлаждающие жидкости – состав, назначение и свойства
Абразивных для притирки твердых сплавов: алмаз, карбид бора, карбид кремния и др. материалы
Выбора и дозировки абразивных материалов
Методов припасовки шаблонов с полукруглыми наружным и внутренним контурами. Методов припасовки косоугольных вкладышей в проймы типа «ласточкин хвост». Методов припасовки шаблона к контршаблону. Методов одновременной притирки нескольких деталей. Методов притирки конических поверхностей. Методов притирки наружной и внутренней резьбы. Методов доводки при изготовлении деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента
Инструментов, приспособлений, материалов, применяемых при слесарной операции – доводка. Инструментов, приспособлений, материалов, применяемых при слесарной операции – шабрение. Методов шабрения при изготовлении деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента
Правил установки припусков для дальнейшей доводки с учетом деформации металла при термической обработке
Механизации притирочных и доводочных работ 
Ручного механизированного оборудования. Стационарного оборудования
Притирочных и металлорежущих станков: видов, назначения, устройства, уровня автоматизации, правил эксплуатации
Методов выполнения механизированной притирки
Выполнения притирочных работ на   металлорежущих станка
Механизированных инструментов и приспособлений для шабрения
Правил установки припусков для дальнейшей доводки с учетом деформации металла при термической обработке
	Выполнения пригоночных слесарных операций при изготовлении деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента ручным электрифицированным инструментом.
Выполнения пригоночных слесарных операций при изготовлении деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента на металлорежущих станках

	ПК 1.4. Выполнять ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	Организовывать рабочее место и обеспечивать безопасность выполнения ремонта и наладки приспособлений, инструмента
Выполнять ремонт приспособлений, инструмента
Регулировать крупные сложные и точные инструменты и приспособления
Использовать измерительный инструмент для контроля обработанных изделий на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации
Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией
Контролировать качество выполняемых работ с применением специального измерительного инструмента в условиях эксплуатации 
Выявлять неисправности при ремонте и наладки приспособлений, инструмента
Ремонтировать инструмент и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны)
Ремонтировать точные и сложные инструменты и приспособления (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы)
Ремонтировать крупные сложные и точные инструменты и приспособления (специальные и длительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы измерительные приспособления, шаблоны)
	Организации рабочего места при выполнении ремонта и наладки приспособлений, инструмента
Норм и правил пожарной безопасности при проведении работ с электрифицированным инструментом, оборудованием, приспособлениями
Технологии и метода ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента
Метода регулировки крупных сложных и точных инструменты и приспособления
Наладки сложных и точных инструментов и приспособлений с применением специальной технической оснастки и шаблонов (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы)
Использования конструкторской, производственно-технологической и нормативной документации
Измерительного инструмента для контроля обработанных изделий на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации: назначение, устройство, правила применения
Метода контроля качества выполняемых работ с применением специального измерительного инструмента в условиях эксплуатации. Методов и способов выявления и устранения неисправностей при сборке и регулировке приспособлений, режущего и измерительного инструмента. Методов и способов ремонта инструмента и приспособлений различной сложности прямолинейного и фигурного очертания (резцы фасонные, фрезы наборные, разверстки разжимные, штангенциркули, штампы, кондукторы и шаблоны). Методов и способов ремонта точных и сложных инструментов и приспособлений (копиры, вырезные и вытяжные штампы, пуансоны, кондукторы). Методов и способов ремонта крупных сложных и точных инструментов и приспособлений (специальные и длительные головки, пресс-формы, штампы, кондукторы измерительные приспособления, шаблоны)
	Выполнения ремонта и наладки приспособлений, инструмента в соответствии с техническим заданием с соблюдением требований охраны труда
Контроля, выявления и устранения неисправности при ремонте и наладке приспособлений, инструмента 
Ремонта приспособлений, инструмента



1.2. [bookmark: _Toc162370390]Обоснование часов вариативной части ОП-П
	№№ п/п
	Дополнительные профессиональные компетенции
	Дополнительные знания, умения, навыки

	№, наименование темы
	Объем часов
	Обоснование включения в рабочую программу



[bookmark: _Toc152334663][bookmark: _Toc162370391]2. Структура и содержание профессионального модуля
[bookmark: _Toc152334664][bookmark: _Toc162370392]2.1. Трудоемкость освоения модуля 
	[bookmark: _Hlk152333186]Наименование составных частей модуля
	Объем в часах
	В т.ч. в форме практической подготовки

	Учебные занятия
	214
	132

	Консультации
	8
	-

	Самостоятельная работа
	14
	-

	Практика, в т.ч.:
	324
	324

	учебная
	144
	144

	производственная
	180
	180

	Промежуточная аттестация, в том числе:
МДК 01.01 в форме дифференцированного зачета
МДК 01.01 в форме экзамена
УП в форме дифференцированного зачета
ПП в форма дифференцированного зачета
ПМ 01 в форме экзамена по модулю
	12

6
2
2
6
	


	Всего
	572
	456




[bookmark: _Toc150695625][bookmark: _Toc162370393]2.2. Структура профессионального модуля 

	[bookmark: _Toc150695626]Код ОК, ПК
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Обучение по МДК, в т.ч.:
	Учебные занятия[footnoteRef:1] [1: ] 

	Практические и лабораторные работы
	Самостоятельная работа[footnoteRef:2] [2: ] 

	Учебная практика
	Производственная практика

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	
	Раздел 1. Подготовка рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и измерительного инструмента
	90
	52
	32+16
	32
	16
	6
	36
	

	
	Раздел 2 Слесарная обработка деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	132
	108
	24+48
	24
	48
	
	60
	

	
	Раздел 3. Выполнение сборки и регулировки и приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	62


	48
	14+30
	14
	30
	
	18
	

	
	Раздел 4. Выполнение ремонта и наладки приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	88
	68
	12+38
	12
	38
	8
	30
	

	
	Учебная практика
	144
	144
	
	
	144
	

	
	Производственная практика
	180
	180
	
	
	
	180

	
	Промежуточная аттестация
	12
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	564
	456
	214
	82
	132
	14
	144
	180


48

14


[bookmark: _Toc162370394]2.3. Содержание профессионального модуля

	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) 
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 
самостоятельная учебная работа обучающихся

	Объем
часов
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	Раздел 1. Подготовка рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и измерительного инструмента
	90(32+16пр+36УП+
6с.р)
	

	МДК. 01.01 Технология слесарной обработки деталей, изготовления, сборки и ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	
 240 (82+132ПР+14с.р+6к)
	

	Тема 1.1.
Охрана труда в профессиональной деятельности мастера слесарных работ

	Содержание 
	10/4
2







2



2
	ПК 1.1, ОК01.
ОК.02
ОК.03
ОК 04.

	
	1.Составные части понятия «охрана труда»: 
производственная санитария, гигиена труда, электробезопасность, пожарная безопасность, промышленная безопасность
 Правила и инструкции по охране труда. Права и обязанности работника в процессе трудовой деятельности. Ответственность за нарушение требований охраны труда. Требования к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря. Правила личной и производственной гигиены: режим труда и отдыха на рабочем месте
2. Причины травматизма. Организация работ по предотвращению производственных травм. Электробезопасность: поражение электрическим током. Пожарная безопасность: меры предупреждения пожаров. Оказание первой помощи при различных травмах. 
3. Предупреждение причин травматизма на рабочем месте. Расследование и учет несчастных случаев и профессиональных заболеваний на производстве
	
	

	
	В том числе, тематика практических и лабораторных занятий 
	
	

	
	1. Практическая работа: «Основные положения охраны труда, применяемые в профессиональной деятельности при выполнении слесарных работ на машиностроительном предприятии»
	4
	ПК 1.1, ОК01.
ОК.02
ОК.03
ОК 04.

	

Тема 1.2.
Организация 
рабочего места мастера слесарных работ
	
Содержание 
	8/6

2





	


ПК 1.1,
 ОК01.
ОК.02
ОК.03
ОК 04.

	
	1. 1. Особенности организации рабочего места при выполнении слесарных работ: устройство слесарных верстаков, рациональное распределение рабочих и контрольно-измерительных инструментов, деталей на рабочем месте. Типовые проекты рабочего места слесаря-инструментальщика, основанные на принципах научной организации труда. Определение рабочей зоны с учетом рекомендуемых параметров, выбор высоты тисков, размещение на рабочем месте инструментов и приспособлений, расположение светильников
	
	

	
	В том числе, тематика практических и лабораторных занятий
	
	

	
	2.Практическая работа «Выбор оптимальных условий работы слесаря в условиях лаборатории»
	6
	

	Тема 1.3.
Подготовка инструментов, приспособлений, заготовок
	Содержание 
	14/6

4







4





	ПК 1.1, ОК01.
ОК.02
ОК.03
ОК 04..

	
	1.Состав ручного и электрифицированного инструмента слесаря-инструментальщика: набор напильников, набор слесарных молотков, штангенциркули, микрометры, угольники, зубила, крейцмейсели, чертилки и др.
Универсальный инструмент и приспособления. Стационарный электрифицированный инструмент, пневматический инструмент.
Выбор заготовок, инструментов, оборудования в соответствии с технической документацией и производственным заданием
2.. Назначение, устройство, правила применения и хранения рабочих слесарных инструментов. Назначение, устройство, правила применения контрольно-измерительных инструментов и измерительных приборов. Правила хранения, обеспечивающие сохранность инструментов и их точность.
Правила хранения режущих инструментов с мелкими зубьями, обеспечивающие увеличение сроков службы. Подготовка заготовок и расходных материалов (машинное масло, ветошь)
	
	

	
	В том числе, тематика практических и лабораторных занятий
	
	

	
	1. Практическая работа: Составление таблицы показателей качества подготовки инструментов и оборудования относительно производственного задания
	6
	

	 Тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
1. Используя INTERNET-сайты, дополнительные учебные источники, профессиональную учебную литературу подобрать информацию по теме: «Организация работ по предотвращению производственных травм»
2. Изучить и составить краткое сообщение по ст.212 ТК РФ «Основная обязанность работодателя –  обеспечение безопасных условий и организации труда работника»
3. Подготовка к опросу (тесту) по всем темам раздела
	6
	

	Учебная практика раздела 1.
Виды работ:
1.Организация рабочего места слесаря-инструментальщика. 
2. Подбор инструментов, заготовок. приспособлений для выполнения слесарных работ
	36
	ПК 1.1,
 ОК01.
ОК.02
ОК.03
ОК 04.

	Раздел 2 Слесарная обработка деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	132(24+48пр+60УП)
	

	МДК. 01.01 Технология слесарной обработки деталей, изготовления, сборки и ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	240
	

	Тема 2.1. 
Технология выполнения 
разметки




	Содержание
	8/6
2





	ПК 1.2, 
ОК 01. -
ОК.07.


	
	1.Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения плоскостной и пространственной разметки. Последовательность выполнения разметки: выбор баз, подготовка заготовки, нанесение разметочных рисок, керновых углублений, окружностей. Построение технических разверток геометрических фигур. Заточка разметочного инструмента. Последовательность выполнения пространственной разметки Основные дефекты разметки, причины их появления и способы предупреждения
	
	

	
	В том числе, тематика практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа Построение технической развертки поверхности детали
	6
	

	Тема 2.2. 
Технология выполнения 
рубки металла                                                                                                                                                                      
	Содержание 
	8/6

2



	ПК 1.2, 
ОК 01. -
ОК.07.


	
	1.Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для рубки металла
 Последовательность выполнения рубки: рубка листового материала по уровню губок тисков, разрубание проката не плите, вырубание заготовок, прорубание канавок, рубка рубильным молотком. Правила заточки инструмента применяемого при рубке металла. Типичные дефекты рубки, причины их появления и способы предупреждения
	
	

	
	В том числе, тематика практических и лабораторных занятий
	
	

	
	1. Практическая работа: Технологический процесс рубки металла. Заточка инструментов для рубки металла
	6
	

	Тема 2.3. 
Технология 
выполнения правки и гибки металла
	Содержание
	10/6
2



2


	ПК 1.2, 
ОК 01. -
ОК.07.


	
	1.Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения правки и гибки металла Последовательность выполнения ручной правки. Правка с применением стационарного оборудования.
2.Последовательность выполнения ручной гибки. Гибка с применением стационарного гибочного оборудования. Дефекты правки и гибки металла, причины их появления и способы предупреждения
	
	

	
	В том числе, тематика практических и лабораторных занятий
	
	

	
	1. Практическая работа: : Определение длины заготовки изогнутой детали: рассчитать длину полосы, необходимой для изготовления уголка без внутреннего закругления из материала сталь 45,R=4; рассчитать длину полосы, необходимой для изготовления уголка с внутренним закруглением  из материала сталь 45, R=4
	6
	ПК 1.2, 
ОК 01. -
ОК.07.


	Тема 2.4. 
Технология выполнения резки металлов
	Содержание
	10/6


2




2




	ПК 1.2, 
ОК 01. -
ОК.07.


	
	1. 1.Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения резки металла. Последовательность выполнения резки металла ручным инструментом: резка металла ножовкой, слесарными ножницами, резка труб труборезом
2. Последовательность выполнения резки механизированным инструментом. Резка металла с применением стационарного оборудования. Основные дефекты при резке металла, причины их появления и способы предупреждения
	
	

	
	В том числе, тематика практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа: Выбор режущего инструмента для резки металла
	6
	

	Тема 2.5.
Технология опиливания 
металла
	Содержание
	10/6

2


2
	

	
	1.Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения опиливания металла. Правила работы, хранения и ухода за напильниками
 Последовательность выполнения опиливания. Подготовка поверхностей, основные виды и способы опиливания
2.Правила ручного опиливания плоских, вогнутых и выпуклых поверхностей. Выбор способа опиливания с учетом обрабатываемой поверхностью.  Механизация работ. Правила выполнения работ при механизированном опиливании. Основные дефекты при опиливании металла, причины их появления и способы предупреждения
	
	ПК 1.2, 
ОК 01. -
ОК.07.


	
	В том числе, тематика практических и лабораторных занятий
	
	

	
	1.  Практическая работа: Технология выполнения опиливания. Заполнение инструкционной карты. Выявление возможных видов брака.
	6
	

	

Тема 2.6. 
Технология обработки отверстий

	

Содержание 
	16/12


2


2
	ПК 1.2, 
ОК 01. -
ОК.07.


	
	1.Оборудование, приспособления для установки инструмента и заготовок, инструменты для выполнения обработки отверстий.  Способы обработки отверстий в зависимости от параметров точности и шероховатости поверхности
2. Сверла: конструкция, выбор сверла, основные правила заточки сверла.
Механизированная обработка отверстий. Вертикально-сверлильный станок: конструкция, подготовка к работе, основные правила работы на сверлильном станке. Основные дефекты при обработке отверстий, причины их появления, способы предупреждения.
	
	

	
	В том числе, тематика практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа Показатели качества подготовки инструментов и оборудования при обработке отверстий
	6
	

	
	Практическая работа Технология обработки глухих отверстий на вертикально-сверлильном станке. Основные дефекты при обработке отверстий, причины их появления.
	6
	

	Тема 2.7. 
Технология обработки резьбовых поверхностей

	Содержание 
	10 /6

2

2
	

	
	1.Оборудование, приспособления, инструменты для обработки резьбовых поверхностей. Сущность слесарной операции – обработка резьбовых поверхностей. Резьба и ее элементы: элементы резьбы, типы и системы резьб
2.Способы нарезания внутренней и наружной резьбы. Способы накатывания резьбы. Подготовка стержней и отверстий для создания резьбовых поверхностей
Правила обработки наружных и внутренних резьбовых поверхностей, контроль качества обработки. Типичные дефекты при нарезании резьбы, причины их появления и способы предупреждения.
	
	

	
	
	
	ПК 1.2, 
ОК 01. -
ОК.07.


	
	В том числе, тематика практических и лабораторных занятий
	
	

	
	1. Практическая работа: Технология нарезания резьбы и контроля качества резьбы
	6
	

	Учебная практика раздела 2.
Виды работ: 
1.Плоскостная разметка
2. Правка, рубка и резка металла
3. Опиливание. распиливание и припасовка
4. Притирка и доводка
5. Обработка отверстий
6.Нарезание резьбы метчиками и плашками
	60
	ПК 1.2, 
ОК 01. -
ОК.07.


	Раздел 3. Выполнение сборки и регулировки и приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	62(14+30пр+18УП)
	

	МДК. 01.01 Технология слесарной обработки деталей, изготовления, сборки и ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	240
	

	Тема 3.1. 
Общие сведения 
о слесарно-сборочных 
работах

	Содержание 
	10/6
2



2


	

	
	1. 1.Основные понятия о сборке и её элементах.  Организационные формы и методы сборки. Подготовка деталей к сборке. Технические требования к    сборочным единицам и деталям.
2. Технологическая документация на сборку: технологическая карта, маршрутная карта, операционная карта. Контроль качества сборки. Правила и нормы безопасного выполнения сборочных работ  
	
	ПК 1.3, ОК 01.- ОК 09.

	
	В том числе, тематика практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа Способы подготовки деталей к сборке. Составление маршрутной карты сборки узла
	6
	

	Тема 3.2.
Технология сборки 
неразъемных соединений
	Содержание 
	10/6
2







2



	ПК 1.3, ОК 01.- ОК 09.

	
	1.Классификация неподвижных неразъемных соединений
Заклепочные соединения, их сборка.  Выбор материала, размеров и видов заклепок зависимости от материала и размеров соединяемых деталей
Выбор схем размещения заклепок в прочных швах.   Выполнение заклепочных соединений различными способами с применением ручного инструмента и оборудования. Выявление дефектов заклепочных соединений, их предупреждение и устранение
2. Процесс склеивания заготовок. Соединение трубопроводов. Основные марки клеев и материалов. Дефекты клеевых соединений и способы устранения 
Паяние (пайка) металлов. Паяние мягкими и твердыми припоями. Специальные методы паяния. Типичные дефекты при паянии, причины их появления и способы предупреждения. Лужение: применение, последовательность и правила выполнения. Правила безопасности при лужении
	
	

	
	
	
	

	
	В том числе, тематика практических и лабораторных занятий
	
	

	
	1. Практическая работа: «Технология пайки металла»
	6
	

	
Тема 3.3.
Технология сборки 
разъемных соединений
	
Содержание 
	24/18
2


2


2
	ПК 1.3, ОК 01.- ОК 09.

	
	1. Виды неподвижных разъемных соединений, их характеристика, назначение   
Резьбовые соединения: болтовые, шпилечные, шпоночные, шлицевые и другие соединения
2. Соединение деталей болтами, винтами и шпильками: последовательность выполнения 
Фиксирование и соединение деталей болтами и гайками в групповом соединении
3. Типичные дефекты при сборке разъемных соединений, причины появления и способы предупреждения. Проверка качества сборки
	
	

	
	В том числе, тематика практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа: Технология сборки шпоночных и шлицевых соединений
	6
	

	
	Практическая работа: Проведение текущего и капитального ремонта приспособлений. Составление дефектной ведомости. Составление технологического процесса на ремонтные работы
	6
	

	
	Практическая работа: Составление технологического процесса на ремонтные работы
	6
	

	Учебная практика раздела 3.
Виды работ: 
1.Сборка УСП
2. Сборка фрез, резцов
3. Сборка рычажного микрометра, угломера
	18
	

	Раздел 4. Выполнение ремонта и наладки приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	88(12+38ПР+8с.р+
30УП
	

	МДК. 01.01 Технология слесарной обработки деталей, изготовления, сборки и ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	240
	

	Тема 4.1. 
Ремонт режущего и измерительного инструмента, приспособлений
	Содержание 
	50/38
2



6




6


6



6
	

	
	1. Понятие износа. Основные виды и причины износа инструмента. Износ инструмента в зависимости от качества материала и термической обработки. 
	
	ПК 1.4, ОК 01.- ОК 09.

	
	В том числе, тематика практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа: Составление ведомости дефектов и установление последовательности ремонта с определением необходимого инструмента и приспособлений для ремонта

	
	

	
	Практическая работа Проверка инструмента на параллельность, конусность и другие качества при помощи индикатора и концевых мер длины.
	
	

	
	Практическая работа Виды дефектов в контрольно-измерительных инструментах. Способы определения дефектов и износа контрольно-измерительных инструментов (скоб, шаблонов, глубиномеров) и универсальных инструментов с линейными нониусами (штангенциркулей, штангенглубиномеров и др
	
	

	
	Практическая работа Технологии ремонта типовых измерительных инструментов. 
	
	

	
	2.Устранение ошибки деления по нониусу, кривизны, направляющей грани штанги, перекоса рамки и других дефектов. Основные неисправности штампов.
	2
	

	
	В том числе, тематика практических и лабораторных занятий
	
6
4
	ПК 1.4, ОК 01.- ОК 09.

	
	Практическая работа Ремонт штампов для холодной и горячей штамповки
	
	

	
	Практическая работа Ремонт твердосплавных штампов. Повышение стойкости штампов
	
	

	
	3.Методы восстановления изношенных частей пресс-форм. Порядок разборки пресс-форм и определения характера ремонта. Правила безопасности при монтаже и испытании пресс-форм. Типичные неисправности форм для литья и их устранение. Правила безопасности при испытании форм.
4.Основные причины ремонта приспособлений: износ или поломка зажимных, износ отверстий кондукторных втулок, износ или повреждение установочных элементов, поломка частей корпуса и др.
5.Проведение текущего и капитального ремонта приспособлений. 
Составление дефектной ведомости.
Составление технологического процесса на ремонтные работы
	2



2


2


	

	
	В том числе, тематика практических и лабораторных занятий
	
	

	
	1.  Практическая работа: составление технологической карты «Ремонт зажимных элементов» (элементы по выбору)
	4
	

	 Тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 4
1. Используя INTERNET-сайты, дополнительные учебные источники, профессиональную учебную литературу подобрать информацию по теме: «Организация работ по проведение текущего и капитального ремонта приспособлений».
 2. Подготовка к устному опросу по всем темам раздела
	8
	

	Учебная практика раздела 4. 
Виды работ: 
1.Ремонт трех кулачкового патрона
2 Ремонт сверлильного патрона
3.Ремонт скоб
4. Ремонт фрез
5. Ремонт штангенциркулей, микрометров


	30
	

	Производственная практика итоговая по модулю
Виды работ: 
1. Охрана труда
2.Изготовление и сборка режущих инструментов (средней сложности и сложных)
3.Изготовление и сборка измерительных инструментов (средней сложности и сложных)
4.Изготовление и сборка приспособлений (средней сложности и сложных)
5.Выполнение и ремонт резьбовых соединений.
6. выполнение и ремонт шпоночных и шлицевых соединений
7.Ремонт и восстановление режущего и измерительного инструмента, приспособлений (средней сложности и сложных)

Промежуточная аттестация -экзамен по МДК.01.01Технология слесарной обработки деталей, изготовления, сборки и ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента

	180










6
	

	Промежуточная аттестация -экзамен по модулю
	6
	

	Консультации по модулю
	8
	

	Всего:
	572
	




[bookmark: _Toc152334670]
[bookmark: _Toc152334671][bookmark: _Toc162370397][bookmark: _Hlk196390512]3. Условия реализации профессионального модуля
[bookmark: _Toc152334672][bookmark: _Toc162370398]3.1. Материально-техническое обеспечение
Кабинет «Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах», оснащенный в соответствии с приложением 3 ОП-П: посадочные места по количеству обучающихся
Стул обучающихся
Стол обучающихся
Стол преподавателя с тумбой
Шкаф для документов
Доска ученическая
Персональный компьютер в сборе	 с лицензионным программным обеспечением и выходом в интернет 
Проектор
Экран	
Интерактивная доска
Плакаты
Набор слесарных инструментов
Набор типовых деталей
Учебно-методический комплект по дисциплине

Мастерская и зоны по видам работ «Слесарные и слесарно-сборочные работы», оснащенная в соответствии с приложением 3 ОП-П:
Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенная в соответствии с приложением 3 ОП-П:
Рабочее место мастера производственного обучения и рабочие места обучающихся.
Верстаки слесарные одноместные с тисками;
Разметочная плита;
Кернер, чертилка, угольник, угломер, молоток зубило, циркуль, линейка поверочная, микрометр. Штангенциркуль, молоток слесарный, щетка-сметка.
Комплект напильников. 
 Станок сверлильный
Станок заточной (настольный) ЭТ-62
Набор сверл, ножовка по металлу, наборы метчиков и плашек, набор зенковок.
Пресс винтовой ручной. Ножницы гильотинные (по металлу). Стол с плитой разметочной.  Плита для правки металла. Ящик для стружки. Металлорежущие станки.  Грузоподъемное устройство (кран консольный с электротельфером).  Стол металлический для расположения инструментов, зажимы для прикрепления чертежей. 
Тележка инструментальная. 

[bookmark: _Toc152334673][bookmark: _Toc162370399]3.2. Учебно-методическое обеспечение
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания
1. Наименование.
Секирников, В.Е.  Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента : учебник для СПО / В. Е. Секирников.– 2-е изд. ; стер. – Москва : Академия, 2021. – 272 с. 
Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, Липатова А. Б., Соколова Е.Н., Щукин А. М. – М.: Академия, 2019. – 320 с. 
Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента, Секирников В. Е. – М.: Академия, 2019. – 279 с. 
Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин, Липатова А. Б., Соколова Е.Н., Щетинкина Н. А., Щукин А. М. – М.: Академия, 2019. – 336 с.
Материаловедение и слесарное дело (НПО и СПО). 
Ткачева, Г.В. Слесарные работы. Основы профессиональной деятельности : учебно-практическое пособие / Ткачева Г.В., Алексеев А.В., Васильева О.В. — Москва : КноРус, 2021. — 131 с. — ISBN 978-5-406-08301-7. — URL: https://book.ru/book/940106— Текст : электронный.
Чумаченко, Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело : учебник / Чумаченко Ю.Т., Чумаченко Г.В. — Москва : КноРус, 2020. — 293 с. — ISBN 978-5-406-01508-7. — URL: https://book.ru/book/935923 — Текст : электронный.

3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости)
[bookmark: _Toc152334674][bookmark: _Toc162370400]Журналы (электронная версия) 
«Технология машиностроения»
«Инструмент. Технология. Оборудование»
«Инновации. Технологии. Решения»
«Информационные технологии»
http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя

4. Контроль и оценка результатов освоения 
профессионального модуля
	[bookmark: _Hlk152334357]Код ПК, ОК
	Критерии оценки результата 
(показатели освоенности компетенций)
	Формы контроля и методы оценки[footnoteRef:3] [3: ] 


	ПК 1.1. Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места
	Организует рабочее место в соответствии с производственным/техническим заданием
Выбирает и подготавливает рабочий инструмент, приспособления, заготовки в соответствии с требованиями технологического процесса.
Предупреждает причины травматизма на рабочем месте. 
Оказывает доврачебную первую помощь при возможных травмах на рабочем месте.
	Экзамен, дифференцированный зачет. Интерпретация результатов выполнения практических заданий, оценка решения ситуационных задач, оценка тестового контроля.












Экзамен, дифференцированный зачет. Интерпретация результатов выполнения практических заданий, оценка решения ситуационных задач, оценка тестового контроля.


Экзамен, дифференцированный зачет. Интерпретация результатов выполнения практических заданий, оценка решения ситуационных задач, оценка тестового контроля.


Экзамен, дифференцированный зачет. Интерпретация результатов выполнения практических заданий, оценка решения ситуационных задач, оценка тестового контроля.


	ПК 1.2. Выполнять слесарную обработку в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
	Выполняет слесарную обработку в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда. Изготавливает инструмент и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания с применением универсальной оснастки требующих обработки по 8 – 11 квалитетам на специализированных станках
Изготавливает крупные сложные и точные инструменты и приспособления с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 7-10 квалитетам на специализированных станках
	

	ПК 1.3. Выполнять сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
	Выполняет сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда. Контролирует, выявляет и устраняет неисправности при сборке и регулировке приспособлений,	режущего	и измерительного инструмента. Ремонтирует приспособления, режущий и измерительный инструмент
	

	ПК 1.4. Выполнять ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдений требований охраны труда 

	Выполняет ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдений требований охраны труда. 
Диагностирует неисправность приспособлений и инструмента, выполняет обоснованный выбор способа ремонта приспособлений и инструмента.
	

	ОК. 01
Выбирать способы решения задач профессиональной
деятельности, применительно к различным контекстам
	Распознает задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализирует задачу и/или проблему и выделяет её составные части;
определяет этапы решения задачи; выявляет и эффективно ищет информацию,
необходимую для решения задачи и/или проблемы;
составляет план действия; определяет необходимые ресурсы;
владеет актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; способен реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью
наставника)
	Экспертное наблюдение выполнения
практических работ.

На	учебной	и производственной
практиках:
оценка процесса оценка результатов;
дифференцированный зачет, экзамен.



Оценка преподавателем результатов выполнения практических и
лабораторных заданий, оценка решения
ситуационных задач, оценка тестового
материала.

Наличие положительных отзывов по результатам учебной и производственной практики;

	ОК. 02
Использовать современные средства поиска, анализа и
интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач
профессиональной деятельности
	Определяет задачи для поиска информации; определяет необходимые источники
информации; планирует процесс поиска; структурирует получаемую информацию; выделяет наиболее значимое в перечне информации; оценивает практическую
значимость результатов поиска; оформляет результаты поиска
	

	ОК. 03
Планировать и реализовывать
собственное профессиональное и личностное развитие,
предпринимательскую деятельность в
профессиональной сфере,
использовать знания по правовой и финансовой грамотности в
различных жизненных ситуациях
	Определяет актуальность нормативно- правовой документации в
профессиональной деятельности; применяет современную научную профессиональную терминологию; определяет и выстраивает траектории профессионального развития и
самообразования
	

	ОК. 04
Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде.
	Организует работу коллектива и команды; взаимодействует с коллегами,
руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности.
	

	ОК. 05
Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке
Российской Федерации с учетом
особенностей социального и
культурного контекста
	Грамотно излагает свои мысли и оформляет документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявляет толерантность в рабочем коллективе
	

	
	
	

	ОК. 06
Проявлять гражданско-
патриотическую позицию,
демонстрировать осознанное
поведение на основе
традиционных российских
духовно-нравственных
ценностей, в том числе с учетом
гармонизации межнациональных
и межрелигиозных отношений,
применять стандарты
антикоррупционного поведения
	Описывает значимость своей профессии
	

	ОК. 07
Содействовать сохранению
окружающей среды,
ресурсосбережению, применять
знания об изменении климата,
принципы бережливого
производства, эффективно
действовать в чрезвычайных
ситуациях
	Соблюдает нормы экологической
безопасности; определять направления
ресурсосбережения в рамках
профессиональной деятельности по
профессии.
	

	ОК. 08
Использовать средства
физической культуры для
сохранения и укрепления
здоровья в процессе
профессиональной деятельности
и поддержания необходимого
уровня физической
подготовленности
	Использует физкультурно-оздоровительную
деятельность для укрепления здоровья,
достижения жизненных и
профессиональных целей; применяет
рациональные приемы двигательных
функций в профессиональной деятельности;
пользуется средствами профилактики для
устранения перенапряжения, характерного
для данной профессии.
	

	ОК. 09
Пользоваться профессиональной
документацией на
государственном и иностранном
языках
	Использует нормативно-правовые
документы и инструкции при организации
работ. Выполняет работы в соответствии с
технологической и конструкторской
документацией, пользуется справочной
литературой.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.02 Выполнение механосборочных работ и изделий машиностроения»

1.1. Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной программы 
Цель модуля: освоение вида деятельности «выполнение механосборочных работ изделий машиностроения».
Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы 

1.2. Планируемые результаты освоения профессионального модуля
Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОП-П).
В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Код ОК, ПК
	Уметь
	Знать
	Владеть навыками

	ОК 01 	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте, анализировать и выделять её составные части
определять этапы решения задачи, составлять план действия, реализовывать составленный план, определять необходимые ресурсы
выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах
оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить 
структура плана для решения задач, алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях
основные источники информации и ресурсы для решения задач и/или проблем в профессиональном и/или социальном контексте
методы работы в профессиональной и смежных сферах
порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности
	-

	ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, выбирать необходимые источники информации
выделять наиболее значимое в перечне информации, структурировать получаемую информацию, оформлять результаты поиска
оценивать практическую значимость результатов поиска
применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач
использовать современное программное обеспечение в профессиональной деятельности
использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач

	номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности
приемы структурирования информации
формат оформления результатов поиска информации
современные средства и устройства информатизации, порядок их применения и 
программное обеспечение в профессиональной деятельности, в том числе цифровые средства
	-

	ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	организовывать работу коллектива и команды
взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
	психологические основы деятельности коллектива
психологические особенности личности
	

	ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого 
производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	соблюдать нормы экологической безопасности
определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии15.01.35 Мастер слесарных работ
организовывать профессиональную деятельность с соблюдением принципов бережливого производства
организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий региона
эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности 
основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности
пути обеспечения ресурсосбережения
принципы бережливого производства
основные направления изменения климатических условий региона
правила поведения в чрезвычайных ситуациях
	

	ПК 2.1 Подготавливать оборудование, инструменты, рабочее место для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места
	Осуществлять подготовку рабочего места для сборки, испытания и регулировки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности.
Планировать работы в соответствии с данными технологических карт
Анализировать конструкторскую и технологическую документацию и выбирать необходимый инструмент, оборудование
Подбирать необходимые материалы (заготовки), для выполнения сменного задания
Оценивать качество и количество деталей, необходимых для осуществления сборки узлов и механизмов механической части оборудования
Выполнять обмеры и сортировку деталей на соответствие параметрам для селективной сборки
Выбирать способы (виды) слесарной обработки деталей согласно требованиям к параметрам готового изделия в соответствии с требованиями технологической карты
Выбирать необходимые инструменты для сборки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности в соответствии со сборочным чертежом, картой технологического процесса 
Осуществлять подготовку типового измерительного инструмента, типовых приспособлений, оснастки и оборудования
Оценивать исправность типовых инструментов, оснастки, приспособлений и оборудования
Определять степень заточки режущего и исправность мерительного инструмента
Осуществлять подготовку универсального, специального и высокоточного измерительного инструмента специализированных и высокопроизводительных приспособлений оснастки и оборудования
Проверять сложное уникальное и прецизионное металлорежущее оборудование на точность и соответствие техническим условиям
Управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола
Выполнять подъем и перемещение грузов
Определять соответствие груза грузоподъемности крана (грузоподъемного механизма)
Определять схемы строповки
Выбирать тип съемного грузозахватного приспособления, строп, тары в соответствии с массой и размерами перемещаемого груза
Читать технологические карты на производство погрузочно-разгрузочных работ
Выбирать приемы обвязки и зацепки груза для подъема и перемещения в соответствии со схемами строповки.
Определять пригодность съемного грузозахватного приспособления, тары, канатов
Подавать сигналы крановщику в соответствии с установленными правилами
Выбирать порядок и приемы укладки (установки) груза в проектное положение и снятия съемного грузозахватного приспособления (расстроповки)
Оценивать безопасность организации рабочего места согласно правилам охраны труда и промышленной безопасности
Определять способы и средства индивидуальной защиты в зависимости от вредных и опасных производственных факторов
Визуально оценивать наличие ограждений, заземления, блокировок, знаков безопасности
Обеспечивать безопасность выполнения работ в процессе сборочных и регулировочных работ
Оказывать первую (доврачебную) помощь пострадавшему
	Требования к организации рабочего места при выполнении сборочных работ
Правила проведения подготовительных работ по организации сборки, испытания и регулировки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности
Правила рациональной организации труда на рабочем месте
Технические условия на собираемые узлы и механизмы
Наименование и назначение рабочего инструмента
Способы заправки рабочего инструмента
Правила заточки и доводки слесарного инструмента
Устройство и принципы безопасного использования ручного слесарного инструмента, электро- и пневмоинструмента
Устройство и принципы работы измерительных инструментов, контрольно-измерительных приборов
Признаки неисправности инструментов, оборудования, станков, устранение неисправностей
Способы устранения деформаций при термической обработке и сварке
Правила построения сборочных чертежей
Состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления
Правила проверки оборудования
Требования стандартов «Единая система конструкторской документации» (ЕСКД) и «Единая система технологической документации» (ЕСТД) к оформлению и составлению чертежей, эскизов и схем
Правила строповки, подъема, перемещения грузов
Правила эксплуатации грузоподъемных средств и механизмов, управляемых с пола
Система знаковой сигнализации при работе с машинистом крана
Устройство и правила пользования подъемником, строительными лесами, лестницами, трапами, предохранительным поясам, мостиками
Приемы и последовательность производства работ кранами, грузоподъемными механизмами
Технические характеристики эксплуатируемых грузоподъемных механизмов;
Назначение и конструктивные особенности съемных грузозахватных приспособлений, строп, тары
Виды грузоподъемных механизмов, съемных грузозахватных приспособлений, тары
Схемы строповки, структуру и параметры технологических карт на выполнение погрузочно-разгрузочных работ
Опасности и риски при производстве работ грузоподъемными механизмами
Достоинства и недостатки цепных, канатных и текстильных стропов применительно к характеру груза
Способы визуального определения массы груза
Правила и требования к подаче спецсигналов, обеспечивающих взаимодействие с операторами грузоподъемных механизмов (машинистами кранов)
Порядок осмотра и нормы браковки съемных грузозахватных приспособлений, канатов, тары
Требования правил охраны труда и промышленной безопасности, электробезопасности при выполнении сборочных работ
Опасные и вредные производственные факторы при выполнении сборочных работ
Правила производственной санитарии
Виды и правила использования средств индивидуальной защиты, применяемых для безопасного проведения сборочных работ
Назначение и правила размещения знаков безопасности
Противопожарные меры безопасности.
Правила оказания первой (доврачебной) помощи пострадавшим при травматизме, отравлении, внезапном заболевании
Способы и приемы безопасного выполнения работ
Правила охраны окружающей среды при выполнении работ
Действия, направленные на предотвращение аварийных ситуаций
Порядок действий при возникновении аварий и ситуаций, которые могут привести к нежелательным последствиям
Порядок извещения руководителя обо всех недостатках, обнаруженных во время работы
	Организации подготовки оборудования и проверки на исправность инструментов, рабочего места в соответствии с техническим заданием. Перемещения крупногабаритных деталей, узлов и оборудования с использованием грузоподъемных механизмов. Обеспечения безопасной организации труда при выполнении механосборочных работ

	ПК 2.2. Выполнять слесарную обработку с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	Читать, анализировать и применять схемы, чертежи, спецификации и карты технологического процесса сборки.
Выполнять слесарную обработку и подгонку деталей.
Выполнять притирку и шабрение сопрягаемых поверхностей сложных деталей и узлов.
Выполнять пайку различными припоями.
Выполнять сборку деталей под прихватку и сварку
Определять последовательность собственных действий по использованию технологической картой способа очистки продувочных каналов.
	Правила выполнения, оформления и чтения конструкторской и технологической документации, карт технологического процесса.
Условные обозначения на чертежах, в т.ч. в кинематических, гидравлических, пневматических схемах.
Систему допусков и посадок и их обозначение на чертежах. 
Правила выполнения слесарной обработки и подгонки деталей 
Способы термообработки и доводки деталей
Способы предупреждения и устранения деформации металлов и внутренних напряжений при термической обработке и сварке
Меры предупреждения деформаций деталей
Причины появления коррозии и способы борьбы с ней
Принцип расчета и способы проверки эксцентриков и прочих кривых и зубчатых зацеплений
Состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления
Виды заклепочных швов и сварных соединений и условия обеспечения их прочности
Виды изготавливаемых узлов и механизмов машин и оборудования

	Выполнения слесарной обработки с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с технической документацией
Обеспечения безопасной организации труда при выполнении слесарной обработки

	ПК 2.3. Выполнять сборку машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

	Читать, анализировать и применять схемы, чертежи, спецификации и карты технологического процесса сборки.
Определять порядок сборки узлов средней и высокой категории сложности по сборочному чертежу и в соответствии с технологической картой сборки.
Запрессовывать детали на гидравлических и винтовых механических прессах.
Выполнять монтаж трубопроводов, работающих под давлением воздуха и агрессивных спецпродуктов.
Определять последовательность собственных действий по использованию технологической картой способа очистки продувочных каналов.
Определять последовательность процесса смазки узлов и механизмов средней и высокой категории сложности, количество и вид необходимого смазочного материала в соответствии с требованиями технологической карты.
Наполнять смазкой узлы и внутренние полости деталей.
Осуществлять смазку узлов и механизмов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения.
Выполнять сборку деталей узлов и механизмов с применением специальных приспособлений и сборку сложных машин, агрегатов и станков под руководством слесаря более высокой квалификации.
Определять необходимость в регулировке и настройке узлов и механизмов средней и высокой категории сложности.
Определять последовательность собственных действий по регулировке и настройке узлов и механизмов средней и высокой категории сложности в соответствии с требованиями технологической карты.
Выполнять регулировку узлов и механизмов средней и высокой категории сложности.
Оценивать степень нарушения регулировок в передачах и соединениях.
Оценивать степень отклонений в муфтах, тормозах, пружинных соединениях, натяжных ремнях и цепях и выбирать способ регулировки.
Выполнять статическую и динамическую балансировку узлов машин и деталей простой и сложной конфигурации на специальных балансировочных станках.
Выполнять настройку узлов и механизмов средней и высокой категории сложности.
Выбирать способ устранения биений, осевых и радикальных зазоров и люфтов в передачах и соединениях, разно высотности сборочных единиц.
Выполнять регулировку зубчатых передач с установкой заданных чертежом и техническими условиями боковых и радиальных зазоров.
Определять дисбаланс в узлах и выбирать способ динамической балансировки деталей.
	Правила выполнения, оформления и чтения конструкторской и технологической документации, карт технологического процесса.
Условные обозначения на чертежах, в т.ч. в кинематических, гидравлических, пневматических схемах.
Систему допусков и посадок и их обозначение на чертежах. 
Правила выполнения слесарной обработки и подгонки деталей 
Способы термообработки и доводки деталей
Способы предупреждения и устранения деформации металлов и внутренних напряжений при термической обработке и сварке
Меры предупреждения деформаций деталей
Причины появления коррозии и способы борьбы с ней
Принципы организации и виды сборочного производства 
Приемы сборки, смазки и регулировки машин и режимы испытаний
Правила, приемы и техники сборки: резьбовых соединений, шпоночно-шлицевых соединений, заклепочных соединений, подшипников скольжения, узлов с подшипниками качения, механической передачи зацепления (зубчатые, червячные, реечные передачи) и др. 
Принцип расчета и способы проверки эксцентриков и прочих кривых и зубчатых зацеплений
Конструкцию, кинематическую схему и принцип работы собираемых узлов механизмов, станков, приборов, агрегатов и машин
Устройство и принцип работы собираемых узлов, механизмов и станков, технические условия на их сборку 
Нормы и требования к работоспособности оборудования
Состав туго- и легкоплавких припоев, флюсов, протрав и способы их приготовления
Виды заклепочных швов и сварных соединений и условия обеспечения их прочности
Виды изготавливаемых узлов и механизмов машин и оборудования
Назначение смазочных средств и способы их применения
Способы обеспечения герметичности стыков гидро- и пневмосистем и методы уплотнений
Типовая арматура гидрогазовых систем
Требования к рабочей жидкости гидросистем
Материалы и способы упрочнения, уплотнения деталей гидро- и пневмо систем и способы герметизации
Правила и способы настройки и регулировки узлов и механизмов механической, гидравлической и пневматической систем 
Методы проверки узлов на точность, балансировку деталей и узлов оборудования
Способы устранения биений, зазоров и люфтов в передачах и соединениях
Порядок статической и динамической балансировки узлов машин и деталей.
Порядок и способы регулировки муфт, тормозов, пружинных соединений, натяжных ремней и цепей
Правила и методы регулировки по направляющим и опорам при общей сборке оборудования
Способы регулировки зацепления цилиндрических, конических и червячных пар
Параметры качества регулировочных работ
Нормы балансировки согласно технической документации
	Выполнения сборки машиностроительных изделий, их узлов и механизмов
Выполнения сборку средней и высокой категории сложности механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, регулировке и балансировке

	ПК 2.4. Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах

	Определять необходимость в регулировке узлов и механизмов средней и высокой категории сложности
Определять последовательность собственных действий по регулировке и узлов, и механизмов средней и высокой категории сложности
Регулировать узлы и механизмы средней сложности и высокой категории сложности 
Выполнять снятие необходимых диаграмм и характеристик по результатам испытания и сдачу машин ОТК
Оценивать качество сборочных и регулировочных работ в процессе испытания
Испытывать узлы и механизмы средней сложности и высокой категории сложности
Испытывать сосуды, работающие под давлением, а также испытывать на глубокий вакуум
Проводить испытания собранных узлов и механизмов на стендах и прессах гидравлического давления
Определять последовательность собственных действий по проведению испытаний и выбирать необходимое испытательное оборудование и приспособления в зависимости от тестируемых параметров и в строгом соответствии с требованиями технологической карты
Определять и корректно вносить необходимую информацию в паспорта на собираемые и испытуемые машины
	Правила и способы настройки и регулировки узлов и механизмов механической, гидравлической и пневматической систем 
Методы проверки узлов на точность, балансировку деталей и узлов оборудования
Способы устранения биений, зазоров и люфтов в передачах и соединениях
Приемы регулировки машин и режимы испытаний
Технические условия на регулировку и сдачу собранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные данные
Параметры качества регулировочных работ
Нормы балансировки согласно технической документации
Технические условия на установку, испытания, сдачу и приемку собранных узлов машин и агрегатов и их эксплуатационные данные
Состав и принцип действия стендовой и пультовой аппаратуры, используемой для проведения пневмо- и гидроиспытаний
Требования к организации и проведению испытаний
Методы проведения испытаний на прочность, герметичность и функционирование с использованием высокого давления
Правила и режимы испытания оборудования на статистическую и динамическую балансировку
Виды и назначение испытательных приспособлений
Технические условия на испытания и сдачу собранных узлов
Правила заполнения паспортов на изготовляемые изделия машиностроения
	Выполнения регулировочных работ в процессе испытания
Выполнения испытаний сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов средней и высокой категории сложности механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, регулировке и балансировке

	ПК 2.5. Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
	Устанавливать соответствие качества сборки требованиям, заданным в чертеже, посредством использования оптических приборов
Устанавливать соответствие параметров сборочных узлов требованиям технологической документации
Выявлять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов
Выявлять несоответствие параметров сборочных узлов требованиям технологической документации
Использовать универсальные средства технических измерений для контроля и выявления дефектов 
Оценивать качество сборочных и регулировочных работ в процессе контроля
Выбирать способы компенсации выявленных отклонений
Выбирать способ устранения дефектов сборки
Устранять дефекты, обнаруженные при сборке и испытании узлов и механизмов выбранным способом в соответствии с требованиями технологической документации
Использовать универсальные средства технических измерений для устранения дефектов собранных узлов и агрегатов
Оценивать качество сборочных и регулировочных работ в процессе устранения дефектов
	Правила выполнения, оформления и чтения конструкторской и технологической документации, карт технологического процесса
Условные обозначения на чертежах, в т.ч. в кинематических, гидравлических, пневматических схемах
Дефекты при сборке неподвижных соединений: классификация, способы устранения
Дефекты при сборке резьбовых соединений: классификация, способы устранения
Дефекты при сборке механизмов преобразования движения: классификация, способы устранения
Способы устранения дефектов сборки
Способы компенсации выявленных отклонений
Нормы и требования к работоспособности собранных узлов и агрегатов
Параметры качества сборочных и регулировочных работ
Дефекты, выявляемые при сборке и испытании узлов и механизмов 
Универсальные средства технических измерений для устранения дефектов собранных узлов и агрегатов
Методы оценки качества
	Выявления дефектов собранных узлов и агрегатов
Устранения дефектов собранных узлов и агрегатов



1.3. Обоснование часов вариативной части ОП-П

	№№ п/п
	Дополнительные профессиональные компетенции
	Дополнительные знания, умения, навыки
	№, наименование темы
	Объем часов
	Обоснование включения в рабочую программу

	Производственная практика ПМ.02
	
	Дополнительные навыки по выполнению сборки средней и высокой категории сложности механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, регулировке и балансировке
	
	72
	По запросу работодателя АО «Нижегородский завод 70-летия Победы»











2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

2.1. Трудоемкость освоения модуля 
	Наименование составных частей модуля
	Объем в часах
	В т.ч. в форме практической подготовки

	Учебные занятия
	258
	138

	Консультации
	6
	-

	Самостоятельная работа
	18
	-

	Практика, в т.ч.:
	432
	432

	учебная
	144
	144

	производственная
	288
	288

	Промежуточная аттестация, в том числе:
МДК 02.01 в форме дифференцированного зачета, экзамена
УП в форме дифференцированного зачета
ПП в форме дифференцированного зачета
ПМ 02 (в случае экзамена ПМ)
	12
2
6
2
2
6
	

	Всего
	726
	570





















2.2. Структура профессионального модуля 

	Код ОК, ПК
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Обучение по МДК, в т.ч.:
	Учебные занятия[footnoteRef:4] [4: ] 

	Практические занятия
	Самостоятельная работа[footnoteRef:5] [5: ] 

	Учебная практика
	Производственная практика

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	
	Раздел 1 Подготовка оборудования, инструментов, рабочего места для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения
	106
	82
	64
	18
	46
	6
	36
	

	
	Раздел 2 Выполнение слесарной обработки с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента
	76
	52
	36
	20
	16
	4
	36
	

	
	Раздел 3. Выполнение сборки машиностроительных изделий, их узлов и механизмов
	50
	36
	10
	10
	
	4
	36
	

	
	Раздел 4 Выполнение испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах
	122
	66
	100
	52
	48
	4
	18
	

	
	Раздел 5. Выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
	66
	46
	48
	20
	28
	2
	18
	

	
	Учебная практика
	144
	144
	
	
	144
	

	
	Производственная практика
	288
	288
	
	
	
	288

	
	Промежуточная аттестация
	12
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	720
	570
	258
	120
	138
	18
	180
	288


48

14


2.3. Содержание профессионального модуля
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия
	Объем, ак. ч. / 
в том числе 
в форме практической подготовки, 
ак. ч.
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	Раздел 1 Подготовка оборудования, инструментов, рабочего места для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения                          106 (18+ 46пр+36УП+6с.р.)


	МДК.02.01 Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения
	286 (120+138ПР+18с.р.)+4к.
	

	Тема 1.1 
Общие вопросы технологии сборки
	Содержание 
	18
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.1


	
	1. Введение.  Подготовка деталей к сборке
Технологические требования к машинам, сборочным единицам и деталям, технологическая документация на сборку
	2
	

	
	 2.Технологическая 	документация 	на 	сборку и основные 	построения технологического процесса
   

	2 
	

	
	 3.Организация формы и методы сборки. Контроль качества сборки

	2
	

	
	4. Правила и нормы безопасного выполнения сборочных работ
Пожарная безопасность
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	

	
	1.Практическая работа: Составление инструкции по охране труда слесаря механосборочных работ
	4
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.1


	
	2.Практическая работа: Организация рабочего места в соответствии с заданием, правилами и нормами охраны труда и техники безопасности

	6
	

	
	3. Практическая работа: Технологии сборки узла, в соответствии со сборочным чертежом
	6
	

	

Тема 1.2. Неподвижные неразъемные соединения и их сборка
	Содержание
	10
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.1


	
	1. Заклепочные соединения и их сборка
Паяные соединения и их сборка 
 Клеевые соединения и их сборка 
	2
	

	
	2. Соединения методом пластической деформации (вальцевание) 
Соединения с гарантированным натягом 
Подготовка поверхностей под сварку 
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа: Технология сборки неподвижных неразъемных соединений
	6
	

	Тема 1.3 Неподвижные разъёмные соединения и их сборка  

	Содержание
	30
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.1


	
	1. Резьбовые соединения и их сборка 

	2
	

	
	2.Трубопроводные соединения и их сборка 
Шпоночные соединения и их сборка
	2
	

	
	3. Шлицевые соединения и их сборка 
 Клиновые и штифтовые соединения и их сборка 
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.1


	
	Практическая работа: Технология сборки прессовых соединений
	6
	

	
	Практическая работа: Технология сборки шпоночных и шлицевых соединений
	6
	

	
	Практическая работа: Технология сборки неподвижных разъемных соединений 
	6
	

	
	Практическая работа: Технологии сборки механизмов вращательного движения
	6
	

	
	Учебная практика по 1 разделу 
-организация рабочего места слесаря механосборочных работ
-подготовка деталей, инструментов и приспособлений к сборке
- клепка различными видами швов и заклепок
- пайка и склеивание различными видами швов.
- сверление глухих и сквозных отверстий в 
- нарезание резьбы в сборочных единицах.
сборочных единицах;

	36час
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.1


	
	Примерная тематика самостоятельной учебной работы  
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 
2. Работа с библиотечным фондом (учебной литературой, официальными, справочно библиографическими и периодическими изданиями), информационными ресурсами сети «Интернет». 
3. Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 
4. Разработать технологический процесс нарезания резьбы
	4
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.1


	Раздел 2 Выполнение слесарной обработки с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента                   76 (20+16пр+36УП+4с.р)
    

	МДК.02.01 Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения
	286 (120+138ПР+18с.р.)+4к
	

	Тема 2.1. Технология 
распиливания и припасовки

	1.Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения распиливания и припасовки.

	2


2



2
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.2
ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.2


	
	2.Выбор формы рабочего, контрольно-измерительного инструмента и приспособления в зависимости от контура, подлежащего распиливанию
	
	

	
	3.Способы и основные правила распиливания и припасовки деталей

	
	

	
	Типичные дефекты при распиливании и припасовке деталей, причины их появления и способы предупреждения
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа: заполнение таблицы «Дефекты при распиливании и припасовке деталей: дефект, причина, способы предупреждения»
	4
	

	Тема 2.2.
 Технология выполнения шабрения
	Содержание
	14
	

	
	1.Оборудование, приспособления, инструменты, материалы для выполнения шабрения
	2
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.2


	
	2.Процесс выполнения шабрения и подготовка поверхности под шабрение, заточка инструмента
	2
	

	
	3. Процесс окрашивания шабруемой поверхности 
 Критерии оценки качества обработанной поверхности и способы контроля 
	2
	

	
	4.Типичные ошибки при шабрении, причины их появления и способы предупреждения
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа: Ознакомление с приспособлениями и инструментами для выполнения шабрения, с методами шабрения
	6
	

	
	Содержание 
	10
	

	Тема 2.3. Технология выполнения притирки и доводки

	1.Основные понятия электрического привода. Виды электрического привода и их классификация. 

	2
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.2


	
	2.Приемка в эксплуатацию вновь смонтированных электроприводов и заземляющих устройств
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа: Осмотр и контроль работы электроприводов.
	6
	

	
	Учебная практика по 2 разделу
- притирка клапана;
- доводка гильзы настольно-сверлильного станка
-шабрение плиты сверлильного станка, шабрение направляющих типа «ласточкин хвост».

	36час
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.2


	
	Примерная тематика самостоятельной учебной работы  
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 
2. Работа с библиотечным фондом (учебной литературой, официальными, справочно библиографическими и периодическими изданиями), информационными ресурсами сети «Интернет». 
3. Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 
4. Разработать технологический процесс притирки клапана
	4
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.2


	Раздел 3. Выполнение сборки машиностроительных изделий, их узлов и механизмов     84 ( 8+36уп+4с.р)

	МДК.02.01 Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения 286 (120+138ПР+18с.р.)+4к

	Тема 3.1.
Технология сборки разъемных соединений
	Содержание
	8
	

	
	1. Виды неподвижных разъемных соединений, их характеристика, назначение
	2
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.3


	
	2.Резьбовые соединения: болтовые, шпилечные, шпоночные, шлицевые и другие соединения
	2
	

	
	3. Соединение деталей болтами, винтами и шпильками: последовательность выполнения.
	2
	

	
	4.Фиксирование и соединение деталей болтами и гайками в групповом соединении. Типичные дефекты при сборке разъемных соединений, причины появления и способы
	2
	

	
	Учебная практика по 3 разделу
- сборка соединений при помощи шпилек, болтов, стопорение гаек.
- прихватка сборочных изделий;
- методы наплавки ручной дуговой сваркой;
- сборка изделий ручной дуговой сваркой;
- сборка ременных, цепных передач;
- сборка зубчатых передач.
- сборка винтовой пары, храпового механизма;
-сборка кривошипно-шатунного механизма, эксцентрикового механизмов;
- сборка гидравлического привода;
- сборка пневматического привода и передачи.
	36час.
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.3


	
	Примерная тематика самостоятельной учебной работы  
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 
2. Работа с библиотечным фондом (учебной литературой, официальными, справочно библиографическими и периодическими изданиями), информационными ресурсами сети «Интернет». 
3. Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 
4. Разработать технологический процесс при сборке «Гидравлического привода»,  

	4 час.
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.3


	Раздел 4. Выполнение испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах
122 (52+48пр+18УП+4с.р)

	МДК.02.01 Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения      286 (120+138ПР+18с.р.)+4к

	Тема 4.1.
Механизмы вращательного движения и их сборка



	Содержание
	18
	

	
	1. Соединительные муфты и сборка составных узлов 


	2
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.4


	
	2.Конструкция и сборка жёстких соединительных муфт 

	2
	

	
	3.Конструкция и сборка подвижных соединительных муфт
	2
	

	
	4.Конструкция и сборка сцепных соединительных муфт 
 
	2
	

	
	5.Конструкция и сборка предохранительных муфт
	2
	

	
	6.Подшипниковые узлы с подшипниками скольжения и их сборка 
Узлы с подшипниками качения и их сборка 
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	ОК01, ОК02, ОК04,
ОК07 ПК.2.4

	
	Практическая работа Технология сборки механизмов вращательного движения
	6
	

	Тема 4.2.
Механизмы передачи движения и их сборка
	Содержание
	30
	

	
	1. Ременные передачи и их сборка  
Цепные передачи и их сборка
	2

	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.4


	
	2.Зубчатые передачи 
 
	2
	

	
	3.Сборка цилиндрических зубчатых передач 

	2
	

	
	4.Сборка конических зубчатых передач 

	2
	

	
	5.Сборка червячных зубчатых передач
	2
	

	
	6.Фрикционные передачи и их сборка 
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа Технологии сборки механизмов передачи движения
	6
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.4


	
	Практическая работа Выполнение сборки ременной передачи
	6
	

	
	Практическая работа Выполнение сборки зубчатой передачи
	6
	

	Тема 4.3.
Механизмы преобразования движения
	Содержание
	16
	ОК01, ОК02,
ОК04, ОК07
ПК.2.4


	
	1. Передачи винт-гайка и их сборка 
 Кривошипно-шатунный механизм и его сборка 
Механизм клапанного распределения и его сборка
	2

	

	
	2.Эксцентриковый механизм и его сборка 
 
	2
	

	
	3.Кулисный механизм и его сборка 

	2
	

	
	4.Храповый механизм и его сборка
	2
	

	
	5. Кулачковый и реечный механизмы и их сборка 
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа «Технологии сборки механизмов преобразования движения»
	6
	

	Тема 4.4.  Механизм поступательного движения


	Содержание
	12
	

	
	1. Механизмы поступательного движения и их сборка  
Направляющие скольжения 
Направляющие качения
	2


	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.4


	
	4.Гидростатические направляющие  
 
	2

	

	
	5.Сборка направляющих и сопряжённых с ними частей 
Комплексные методы контроля
	2

	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа Технологии сборки механизмов преобразования движения
	6
	


	Тема 4.5. Гидравлические и пневматические приводы и их сборка


	Содержание
	14
	

	
	1. Гидравлические приводы и их сборка. Фильтры 
	2
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.4


	
	2. Классификация насосов. Поршневые насосы. Лопастные насосы. Винтовые насосы. Центробежные насосы.  Силовые гидравлические цилиндры. Гидравлические моторы Испытания гидравлических моторов и насосов
	2

	

	
	3. Регулирующая аппаратура. Распределительная аппаратура 
	2
	

	
	4.Пневматические приводы и их сборка. Компрессоры. Пневматические двигатели. Аппаратура подготовки воздуха
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа Технологии сборки гидравлических и пневматических приводов
	6
	

	Тема4.6.
Грузоподъемные устройства 

	Содержание
	10
	

	
	1. Классификация и назначение грузоподъемных устройств 
 Виды грузозахватных приспособлений (цепные и тросовые стропы, петли, траверсы, захваты, струбцины). Назначение и грузоподъемность такелажных канатов 
	2
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.4


	
	2. Назначение, принципы действия основных разновидностей кранового оборудования. Назначение, устройство, принципы действия и правила технической эксплуатации такелажных механизмов и приспособлений (блоков, домкратов, червячных и шестеренчатых талей, ручных лебедок). Основные команды и сигналы, установленные для такелажных работ. Требования безопасности при выполнении грузоподъемных и такелажных работ
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа Приемы работы при перемещении груза
	6
	

	
	Учебная практика по 4 разделу
Различные испытания собранных изделий, проверка работоспособности.

	18час.
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.4

	
	Примерная тематика самостоятельной учебной работы  
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 
2. Работа с библиотечным фондом (учебной литературой, официальными, справочно библиографическими и периодическими изданиями), информационными ресурсами сети «Интернет». 
3. Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 
4. «Назначение, устройство, принципы действия и правила технической эксплуатации такелажных механизмов и приспособлений» (подготовить сообщение по теме)
	4
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.4


	Раздел 5. Выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов 66 (20+28+18УП+2с.р)

	МДК.02.01 Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения    286 (120+138ПР+18с.р.)+4к

	Тема 5.1.
Испытание, отделка и упаковка готовой продукции
	Содержание
	20
	

	
	1. Испытания оборудования. Проверка геометрической точности токарного станка. 
	2
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.5

	
	2.Проверка геометрической точности фрезерного станка
	2
	

	
	2.3Регулировка узлов по итогам испытаний. Испытания оборудования на холостом ходу. 
	2
	

	
	4.Проверка оборудования на жёсткость
	2
	

	
	5. Проверка оборудования под нагрузкой. Внешняя отделка и окраска машин.  Консервация и упаковка готовой продукции 
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.5

	
	Практическая работа Классификация испытаний
	6
	

	
	Практическая работа Последовательность испытания на холостом ходу металлорежущих станков
	4
	

	Тема 5.2.
Автоматизация сборочных работ и перспективы её развития
	Содержание
	26
	

	
	1. Общие сведения об автоматизации сборочных работ. 
	2
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.5

	
	2.Технологические процессы автоматической сборки. Технологическое оборудование для автоматизации сборочных работ
	2
	

	
	3. Гибкие производственные системы и сборочные центры. 
 Автоматизация сборочных процессов с использованием промышленных роботов.  Специальные методы автоматической сборки. 
	2
	

	
	4.Автоматизация сборочных процессов с использованием промышленных роботов.  Специальные методы автоматической сборки.
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа Технологический процесс при сборке трубопроводных соединений 
	6
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.5

	
	Практическая работа Технологический процесс при сборке узлов с подшипниками качения 
	6
	

	
	Практическая работа Технологический процесс при сборке кривошипно-шатунного механизма
	6
	

	
	Учебная практика по 5 разделу
-выявление дефектов внешним осмотром, холостом ходу и  под нагрузкой;
-устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
	18 час.
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.5

	
	Примерная тематика самостоятельной учебной работы  
1.Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 
2.Работа с библиотечным фондом (учебной литературой, официальными, справочно библиографическими и периодическими изданиями), информационными ресурсами сети «Интернет». 
3.Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите. 
4. Разработать технологический процесс при сборке «Узлов с подшипниками качения», 
	2
	ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07
ПК.2.5


	
	Промежуточная аттестация (дифференцированный зачет)
	2
	

	
	Промежуточная аттестация (экзамен)
	12
	

	
	Всего
	720
	

	
	консультации
	4
	


	Учебная практика
Виды работ:
Клепка, пайка и склеивание;
Сверление. Нарезание резьбы;
 Шабрение плоских поверхностей;
Притирка и доводка;
Сборка сварных соединений;
Сборка неподвижных соединений систем;
Сборка механизмов передачи движения;
Сборка механизмов поступательного движения;
Сборка гидравлических и пневматических приводов и передач;
Различные испытания собранных изделий, проверка работоспособности.
	[bookmark: _gjdgxs]144 часа
	ПК.2.1.,
ПК2.2,
ПК.2.3,
ПК.2.4
ПК2.5. 
ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07

	Производственная практика
Виды работ:
Техника безопасности и пожарная безопасность в цехах предприятия
Сборка резьбовых и болтовых соединений
Сборка сварочных соединений
Сборка трубопроводов
Сборка ременной и цепной передачи
Сборка зубчатой передачи
Сборка фрикционной передачи
Сборка муфт и шарниров
Сборка кривошипно-шатунного механизма
Сборка червячной передачи
Сборка гидро-и пневмоприводов
Выполнение испытание собранных изделий
Выявление дефектов собранных узлов и агрегатов
	288 часов
	ПК.2.1.,
ПК2.2,
ПК.2.3,
ПК.2.4
ПК2.5. 
ОК01,
ОК02,
ОК04,
ОК07






[bookmark: _Hlk196925231]3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Материально-техническое обеспечение
3. Условия реализации профессионального модуля
3.1. Материально-техническое обеспечение
Кабинет «Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах», оснащенный в соответствии с приложением 3 ОПОП-П: посадочные места по количеству обучающихся
Стул обучающихся
Стол обучающихся
Стол преподавателя с тумбой
Шкаф для документов
Доска ученическая
Персональный компьютер в сборе	 с лицензионным программным обеспечением и выходом в интернет 
Проектор
Экран	
Интерактивная доска
Плакаты
Набор слесарных инструментов
Набор типовых деталей
Учебно-методический комплект по дисциплине

Мастерская и зоны по видам работ «Слесарные и слесарно-сборочные работы», оснащенная в соответствии с приложением 3 ОПОП-П:
Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенная в соответствии с приложением 3 ОПОП-П:
Рабочее место мастера производственного обучения и рабочие места обучающихся.
Верстаки слесарные одноместные с тисками;
Разметочная плита;
Кернер, чертилка, угольник, угломер, молоток зубило, циркуль, линейка поверочная, микрометр. Штангенциркуль, молоток слесарный, щетка-сметка.
Комплект напильников. 
 Станок сверлильный
Станок заточной (настольный) ЭТ-62
Набор сверл, ножовка по металлу, наборы метчиков и плашек, набор зенковок.
Пресс винтовой ручной. Ножницы гильотинные (по металлу). Стол с плитой разметочной.  Плита для правки металла. Ящик для стружки. Металлорежущие станки.  Грузоподъемное устройство (кран консольный с электротельфером).  Стол металлический для расположения инструментов, зажимы для прикрепления чертежей. 
Тележка инструментальная. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания
1. Наименование.
Секирников, В.Е.  Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента : учебник для СПО / В. Е. Секирников.– 2-е изд. ; стер. – Москва : Академия, 2021. – 272 с. 
Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, Липатова А. Б., Соколова Е.Н., Щукин А. М. – М.: Академия, 2019. – 320 с. 
Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента, Секирников В. Е. – М.: Академия, 2019. – 279 с. 
Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин, Липатова А. Б., Соколова Е.Н., Щетинкина Н. А., Щукин А. М. – М.: Академия, 2019. – 336 с.
Материаловедение и слесарное дело (НПО и СПО). 
Ткачева, Г.В. Слесарные работы. Основы профессиональной деятельности : учебно-практическое пособие / Ткачева Г.В., Алексеев А.В., Васильева О.В. — Москва : КноРус, 2021. — 131 с. — ISBN 978-5-406-08301-7. — URL: https://book.ru/book/940106— Текст : электронный.
Чумаченко, Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело : учебник / Чумаченко Ю.Т., Чумаченко Г.В. — Москва : КноРус, 2020. — 293 с. — ISBN 978-5-406-01508-7. — URL: https://book.ru/book/935923 — Текст : электронный.

3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости)
Журналы (электронная версия) 
«Технология машиностроения»
«Инструмент. Технология. Оборудование»
«Инновации. Технологии. Решения»
«Информационные технологии»
http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя
.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код ПК, ОК
	Критерии оценки результата 
(показатели освоенности компетенций)
	Формы контроля и методы оценки[footnoteRef:6] [6: ] 


	ПК 2.1 Подготавливать оборудование, инструменты, рабочее место для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места
	Подготавливает оборудование, инструменты, рабочее место для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места
	Зачет, квалификационные испытания, экзамены. Интерпретация результатов выполнения практических и лабораторных заданий, оценка решения ситуационных задач, оценка тестового контроля.

	ПК 2.2. Выполнять слесарную обработку с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	Выполняет слесарную обработку с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	

	ПК 2.3. Выполнять сборку машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

	Выполняет сборку машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

	

	ПК 2.4. Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах

	Выполняет испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах

	

	ПК 2.5. Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
	Выявляет и устраняет дефекты собранных узлов и агрегатов
	

	[bookmark: _Hlk196925317]ОК. 01
Выбирать способы решения задач профессиональной
деятельности, применительно к различным контекстам
	Распознает задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализирует задачу и/или проблему и выделяет её составные части;
определяет этапы решения задачи; выявляет и эффективно ищет информацию,
необходимую для решения задачи и/или проблемы;
составляет план действия; определяет необходимые ресурсы;
владеет актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; способен реализовать составленный план; оценивает результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью
наставника)
	Экспертное наблюдение выполнения
практических работ.

На	учебной	и производственной
практиках:
оценка процесса, оценка результатов;
дифференцированный зачет, экзамен.



Оценка преподавателем результатов выполнения практических и
лабораторных заданий, оценка решения
ситуационных задач, оценка тестового
материала.

Наличие положительных отзывов по результатам учебной и производственной практики;

	ОК. 02
Использовать современные средства поиска, анализа и
интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач
профессиональной деятельности
	Определяет задачи для поиска информации; определяет необходимые источники информации; планирует процесс поиска; структурирует получаемую информацию; выделяет наиболее значимое в перечне информации; оценивает практическую
значимость результатов поиска; оформляет результаты поиска
	

	ОК. 04
Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде.
	Организует работу коллектива и команды; взаимодействует с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности.
	

	ОК. 07
Содействовать сохранению
окружающей среды,
ресурсосбережению, применять
знания об изменении климата,
принципы бережливого
производства, эффективно
действовать в чрезвычайных
ситуациях
	Соблюдает нормы экологической
безопасности; определяет направления
ресурсосбережения в рамках
профессиональной деятельности по
профессии.
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.03. Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин»
Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной программы 
Цель модуля: освоение вида деятельности «выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин».
Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы 
1.1. Планируемые результаты освоения профессионального модуля
Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОП-П).
В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен[footnoteRef:7]: [7: ] 

	Код ОК, ПК
	Уметь
	Знать
	Владеть навыками

	ОК 01 	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте, анализировать и выделять её составные части
определять этапы решения задачи, составлять план действия, реализовывать составленный план, определять необходимые ресурсы
выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах
оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить 
структура плана для решения задач, алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях
основные источники информации и ресурсы для решения задач и/или проблем в профессиональном и/или социальном контексте
методы работы в профессиональной и смежных сферах
порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности
	-

	ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, выбирать необходимые источники информации
выделять наиболее значимое в перечне информации, структурировать получаемую информацию, оформлять результаты поиска
оценивать практическую значимость результатов поиска
применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач
использовать современное программное обеспечение в профессиональной деятельности
использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач

	номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности
приемы структурирования информации
формат оформления результатов поиска информации
современные средства и устройства информатизации, порядок их применения и 
программное обеспечение в профессиональной деятельности, в том числе цифровые средства
	-

	ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	организовывать работу коллектива и команды
взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
	психологические основы деятельности коллектива
психологические особенности личности
	

	ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы
участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы
строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности
кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые)
писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
			правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы,		основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика) лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности, особенности произношения
		правила чтения текстов профессиональной направленности

	

	ПК 3.1 Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места

	Организовывать рабочее место слесаря-ремонтника в соответствии с выполняемым видом работ (техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин) 
Использовать техническую документацию и рабочие инструкции для оптимальной организации рабочего места 
Подготавливать рабочий инструмент, приспособления, оборудование в соответствии с технической документацией и производственным заданием на выполнение ремонтных работ
Соблюдать требования к эксплуатации инструментов, приспособлений, оборудования
Соблюдать требования инструкций о мерах пожарной безопасности, электробезопасности, экологической безопасности 
Использовать по назначению средства индивидуальной защиты
Предупреждать угрозу пожара (возгорания, задымления) 
Оказывать первую помощь при поражении электрическим током
Оказывать первую помощь пострадавшим при возгорании, задымлении и других возможных травмах на рабочем месте
	Системы мероприятий по созданию на рабочем месте оптимальных вале логических и высокопроизводительных условий
Рациональной организации рабочего места: инструменты, приспособления и оборудование, грузоподъемные механизмы, техническая документация, инструкции, график маршрутного осмотра и обслуживания, сменное задание, схемы смазки оборудования, технические паспорта обслуживаемого оборудования, журнал учета неисправностей и простоя оборудования места хранения, освещение
Зоны обслуживания стенда и/или верстака 
Правил и требований содержания рабочего места в чистоте и порядке
Перечня рабочего, контрольно-измерительного инструмента, приспособлений, оборудования на выполнение ремонтных работ
Выбора и применения рабочего инструмента, приспособлений, оборудования в соответствии с технической документацией и производственным заданием на выполнение ремонтных работ
Эксплуатационных требований и правил при применении инструментов, приспособлений, оборудования в ремонтных работах
Мероприятий по охране труда и правил техники безопасности при выполнении ремонтных работ
Требований к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря 
Правил личной и производственной гигиены: режим труда и отдыха на рабочем месте
Требований безопасности в аварийных ситуациях
Опасных и вредных факторов на производстве
Причин травматизма на рабочем месте и мер по их предотвращению. 
Электробезопасности: поражение электрическим током. Правил оказания пострадавшему первой (доврачебной) помощи при поражении электрическим током
Пожарной безопасности: мер предупреждения пожаров. Оказание первой помощи при ожогах, отравлении угарным газом
Средств оказания доврачебной помощи при всех видах несчастных случаев
	Организации рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, в соответствии с выполняемыми   ремонтными работами 
Выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, оборудования в соответствии с ремонтируемыми узлами и механизмами оборудования, агрегатами и машинами 
Предупреждения причин травматизма и оказание первой помощи при возможных травмах на рабочем месте

	ПК 3.2 Выполнять ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин


	Поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места слесаря
Выполнять чтение технической документации общего и специализированного назначения
Определять техническое состояние простых узлов и механизмов
Выполнять подготовку сборочных единиц к сборке
Производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией
Производить разборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией
Выбирать и готовить к работе режущий и контрольно-измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого материала
Производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов
Изготавливать приспособления для разборки и сборки узлов и механизмов
Контролировать качество выполняемых монтажных работ
Обеспечивать качество сборки точностью зазоров и натягов, пространственным положением деталей в соединении
Выполнять операции сборки и разборки механизмов с соблюдением требований охраны труда
Выбирать слесарные инструменты и приспособления для слесарной обработки деталей средней сложности и сложных деталей
Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные размеры
Производить разметку в соответствии с требуемой технологической последовательности
Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание деталей в соответствии с требуемой технологической последовательностью
Выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, доводку, полирование
Контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей с помощью контрольно-измерительных инструментов
Выполнять слесарную обработку с соблюдением требований охраны труда
Проверять соответствие сложных деталей и узлов и вспомогательных материалов требованиям технической документации (технологической карты)
Устанавливать и закреплять детали и узлы в зажимных приспособлениях различных видов
Устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой
Управлять обдирочным станком
Управлять настольно-сверлильным станком
Управлять заточным станком
Выполнять работы на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках с соблюдением требований охраны труда 
Вести обработку в соответствии с технологическим маршрутом
Ремонтировать резьбовые соединения
Ремонтировать штифтовые и клиновые соединения 
Ремонтировать паяные и сварные соединения 
Ремонтировать шпоночные и шлицевые соединения 
Ремонтировать трубопроводы
Ремонтировать гладкий и эксцентриковый валы 
Ремонтировать шпиндели
Ремонтировать соединительные муфты
Ремонтировать подшипники
Ремонтировать сборочные узлы с подшипниками качения
Ремонтировать шкивы и передачи 
Ремонтировать ременные передачи, цепные передачи, детали зубчатых передач
Ремонтировать детали механизма винт-гайка
Ремонтировать детали поршневого и кривошипно-шатунного механизма и кулисного механизма
Ремонтировать токарно-винторезный станок
Ремонтировать фрезерный станок
Ремонтировать сверлильный станок
Ремонтировать шлифовальный станок 
Ремонтировать узлы и детали гидравлических систем 
Подготавливать, сдавать и принимать оборудование после ремонта
Проводить испытания узлов и механизмов после сборки и ремонта 
Проводить испытания на холостом ходу (для машин, механизмов и аппаратов с приводом) 
Проводить испытания оборудования в производственных условиях под нагрузкой 
Проводить испытания оборудования на статистическую и динамическую балансировку машин
Устранять мелкие дефекты, обнаруженные в процессе приемки 
Оформлять документацию и отметки о проведенном ремонте
	Требований к планировке и оснащению рабочего места
Правил чтения чертежей и эскизов
Специальных эксплуатационных требований к сборочным единицам
Метода диагностики технического состояния узлов и механизмов
Последовательности операций при выполнении монтажных и демонтажных работ
Технологических схем сборки 
Узловой сборки (сборочных единиц) и общая сборка. Параллельной сборки групп и подгрупп. Сборки агрегата/оборудования из предварительно собранных сборочных единиц. Схемы сборки.
Требований технической документации на узлы и механизмы
Видов и назначений ручного и механизированного инструмента
Назначения, устройств универсальных приспособлений и правил применения слесарного и контрольно-измерительных инструментов
Методов и способов контроля качества разборки и сборки
Методов и способов контроля качества выполнения слесарной обработки
Способов устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки
Основных видов и причин брака при механической обработке, способы предупреждения и устранения	
Требований охраны труда при выполнении монтажных (сборка, разборка) работ. Требований охраны труда при слесарных работах
Основных механических свойств обрабатываемых материалов
Наименования, маркировку, правил применения масел, моющих составов, металлов и смазок
Типичных дефектов при выполнении слесарной обработки, причины их появления и способы предупреждения
Способов размерной обработки деталей. Способов и последовательности проведения пригоночных операций слесарной обработки деталей
Правил и последовательности проведения измерений
Знаков условного обозначения допусков, квалитетов, параметров шероховатости, способов базирования заготовок
Общих сведений о системе допусков и посадок, квалитетах и параметрах шероховатости по квалитетам
Принципов действия обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станков
Технологического процесса механической обработки на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках
Назначения, правил и условий применения наиболее распространенных зажимных приспособлений, измерительного и режущего инструментов для ведения механической обработки деталей на обдирочных, настольно- сверлильных и заточных станках
Требований охраны труда при выполнении работ на обдирочных, настольно-сверлильных и заточных станках
Технологических требований к резьбовым соединениям, типичные дефекты, способы ремонта. Технологических требований к штифтовым и клиновым соединениям: возможные дефекты, способы ремонта. Технологических требований к паяным и сварным соединениям: возможные дефекты, способы ремонта. Технологических требований к шпоночным и шлицевым соединениям: основные дефекты и способы ремонта
Эксплуатационных и технологических требований к трубопроводам и их соединениям: основные дефекты, способы их выявления и устранения
Способов, позволяющих удалить следы коррозии перед восстановлением детали, выбора способа очистки деталей машин от нагара.
Эксплуатационных и технологических требований к шпинделям: способы ремонта шпинделя механической обработкой. Эксплуатационных и технологических требований к подшипникам скольжения и качения: конструкция подшипников скольжения (неразъемные и разъемные), способы ремонта сборочных узлов с подшипниками качения. Эксплуатационных и технологических требований к валам и осям: выбора способа ремонта изношенных шеек валов и осей, технологического процесса ремонта изношенных ходовых винтов, центровых отверстий вала
Технологии ремонта токарно-винторезного станка: ремонт направляющих станины, направляющих суппорта, установка ходового вала и винта, ремонт корпуса передней задней и бабки, бабки, сборка узлов передней бабки. Технологии ремонта фрезерного станка: ремонт направляющих станины, консоли, стола, каретки, клиньев. Технологии ремонта сверлильного станка: ремонт колонны стола, фундаментной плиты, траверсы корпуса шпиндельной бабки. Технологии ремонта шлифовального станка: ремонта направляющих станины, передней и задней бабки, шлифовальной бабки, стола, гидроцилиндра. Технологии ремонта узлов и деталей гидравлических систем: дефектов гидроприводов и способов их устранения, ремонта пластинчатых насосов, ремонта гидродвигателей, ремонта гидроцилиндра
Общих требований к подготовке, сдаче и приемке оборудования после ремонта
Способов испытания узлов и механизмов после сборки и ремонта
Испытаний на холостом ходу (для машин, механизмов и аппаратов с приводом) 
Испытаний оборудования в производственных условиях под нагрузкой 
Правил испытания оборудования на статистическую и динамическую балансировку машин
Последовательности приемки оборудования: внешний осмотр, проверка качества сборки и комплектности оборудования, испытание на плотность и прочность, проверка органов и систем управления, соответствия оборудования требованиям охраны труда 
Устранения мелких дефектов, обнаруженных в процессе приемки 
Оформления документации и отметок о проведенном ремонте
	Выполнения монтажа и демонтажа узлов, механизмов, оборудования, агрегатов и машин различной сложности
Выполнения слесарной обработки простых деталей, деталей средней сложности и сложных деталей
Выполнения механической обработки деталей средней сложности и сложных деталей и узлов.
Ремонта типовых деталей и механизмов промышленного оборудования, основных металлорежущих станков
Испытания оборудования по окончанию ремонтных работ

	ПК 3.3. Осуществлять регулировку механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин


	Планировать и оснащать рабочее место при профилактическом и техническом обслуживании механизмов, оборудования, агрегатов и машин различной сложности
Оснащать временное рабочее место необходимым инструментом, оборудованием, приспособлениями в зависимости от станка
Планировать и оснащать рабочее место обслуживания простых механизмов 
Выполнять чтение технической документации общего и специализированного назначения
Определять техническое состояние простых узлов и механизмов
Выполнять смазку, пополнение и замену смазки
Выполнять промывку деталей простых механизмов
Выполнять подтяжку крепежа деталей простых механизмов
Выполнять замену деталей простых механизмов
Осуществлять профилактическое обслуживание простых механизмов с соблюдением требований охраны труда
Использовать техническую документацию при выполнении технического обслуживания
Применять универсальные приспособления, рабочий, контрольно-измерительный инструмент и приспособления 
Отключать и обесточивать механизмы, оборудование, агрегаты и машины средней сложности
Выполнять в технологической последовательности операции при диагностике и контроле технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин 
Проводить диагностику рабочих характеристик 
Выполнять смазочные, крепежные и регулировочные работы 
Проводить диагностику технического состояния сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин
Выполнять подгоночные и регулировочные операции для сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин
Разбирать, собирать и заменять сложные детали, узлы и механизмы
Устанавливать сложные детали, узлы и механизмы, оборудование, агрегаты и машины на различной высоте
Выполнять визуальный контроль качества установки в различных положениях и на различной высоте
Проводить наружный визуальный осмотр, частичную разборку, замену смазки, проверку технологической и геометрической точности, регулировку металлорежущих станков
Проводить мероприятия по поддержанию станков в работоспособном состоянии
Контролировать качество выполненной работы, выявлять и исправлять дефекты при техническом обслуживании металлорежущих станков
	Требований к планировке и оснащению рабочего места при профилактическом обслуживания простых механизмов и техническом обслуживании механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности
Методов диагностики технического состояния простых узлов и механизмов
Наименования, маркировки и правил применения масел, моющих составов, металлов и смазок
Устройств и работу регулируемого механизма
Основных технических данных и характеристики регулируемого механизма
Технологической последовательности выполнения операций при регулировке простых механизмов
Способов регулировки в зависимости от технических данных и характеристик регулируемого механизма
Технической документации общего и специализированного назначения при выполнении технического обслуживания
Универсальных приспособлений, рабочего, контрольно-измерительного инструмента и приспособления для выполнения технического обслуживания механизмов, оборудования, агрегатов и машин различной сложности
Устройств и принципов действия обслуживаемых механизмов, оборудования, агрегатов и машин. Основных технических данных и характеристик механизмов, оборудования, агрегатов и машин 
Визуального контроля изношенности механизмов. Отключения и обесточивания механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности
Технологической последовательности выполнения операций при диагностике и контроле технического состояния механизмов, оборудования, агрегатов и машин средней сложности. Методов проведения диагностики рабочих характеристик 
Технологической последовательности операций и способов выполнения смазочных, крепежных и регулировочных работ 
Методов и способов контроля качества выполненной работы, выявления и исправления возможных дефектов при техническом обслуживании механизмов, оборудования, агрегатов и машин различной сложности
Условий эксплуатации и способов диагностики технического состояния сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин
Правил и порядка выполнения подгоночных и регулировочных операций для сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин. Правил и порядка разборки, сборки и замены сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин. Правил и порядка подъема и установки сложных деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин на различной высоте
Визуального контроля качества установки в различных положениях и на различной высоте
Оснащения временного рабочего места необходимым инструментом, оборудованием, приспособлениями в зависимости от станка
Системы мероприятий по поддержанию станков в работоспособном состоянии: продление срока службы агрегатов станков, предотвращение серьезных поломок
Места технического обслуживания в производственном процессе (между плановыми и неплановыми ремонтами)
Общего состава работ по техническому обслуживанию металлорежущих станков: наружный визуальный осмотр, частичная разборка станка или вскрытие отдельных узлов, замена смазки, проверка технологической и геометрической точности станка. Состава наружного визуального осмотра: оценка износа направляющих станин кареток, траверс; проверка правильности переключения рукояток; подтяжка ослабленных креплений; проверка натяжки цепей, ремней, лент; проверка подшипников на нагрев; оценка величины вибрации и шума станка и т.д.
Частичной разборки станка: открытие крышек узлов и механизмов для проверки вращающихся сопряжений; тестирование тормозных систем и фрикционов; корректировка натяжения пружинных механизмов; регулирование зазоров в винтовых парах и т.д.
Замены смазки: слив отработки; очистка и промывка масляных картеров, емкостей от примесей, осадка и грязи; промывка системы щелочным раствором; промывка системы маслом, заправка системы свежим маслом
Проверки технологической и геометрической точности: проверка геометрической точности перемещения рабочих органов относительно баз (направляющие, станина); проверка соответствия геометрических размеров и технологических параметров получаемых деталей и оценка возможности получения продукции
Методов и способов контроля качества выполненной работы, выявление и исправление возможных дефектов при техническом обслуживании металлорежущих станков
	Выполнения регулировки механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
Выполнение технического обслуживания металлорежущих станков

	ПК 3.4. Определять дефектацию отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
	Устанавливать соответствие качества ремонта требованиям, заданным в документации 
Выявлять дефекты, обнаруженные при ремонте узлов и механизмов
Использовать универсальные средства технических измерений для выявления дефектов 
Оценивать качество ремонта в процессе контроля
Выбирать способы компенсации выявленных отклонений во время ремонтных работ
Выбирать способ устранения дефектов 
Устранять дефекты, обнаруженные при ремонте деталей и узлов выбранным способом в соответствии с требованиями технологической документации
Использовать универсальные средства технических измерений для устранения дефектов
Оценивать качество ремонтных работ в процессе устранения дефектов
		Правил выполнения, оформления и чтения конструкторской и технологической документации, карт технологического процесса
Условных обозначений на чертежах, в т.ч. в кинематических, гидравлических, пневматических схемах
Дефектов при ремонте и способов устранения. Дефектов при ремонте резьбовых соединений: классификация, способов устранения. Дефектов при ремонте механизмов преобразования движения: классификация, способов устранения.
Способов устранения дефектов
Способов компенсации выявленных отклонений
Норм и требований к работоспособности деталей и узлов
Дефектов, выявляемых при сборке и испытании узлов и механизмов 
Методов оценки качества

	Выявления дефектов отдельных деталей и узлов входящих в состав оборудования, агрегатов и машин













Обоснование часов вариативной части ОП-П
	№№ п/п
	Дополнительные профессиональные компетенции
	Дополнительные знания, умения, навыки
	№, наименование темы
	Объем часов
	Обоснование включения в рабочую программу

	ПМ.03 Выполнение слесарно- ремонтных работ агрегатов и машин

	
	
	
	306
	Запрос работодателя АО «Нижегородский завод 
70-летия Победы»


	МДК.03.01 Технология ремонта и технического обслуживания  узлов и механизмов оборудованияагрегатов и машин

	
	
	
	18
	Углубление знаний и умений по технологии ремонта и обслуживания узлов и механизмов оборудования агрегатов и машин

	Учебная практика
ПМ.03 
	
	Выполняет слесарно-ремонтные работы агрегатов и машин
	
	36
	По запросу работодателя

	Производственная практика
ПМ.03
	
	Выполняет слесарно-ремонтные работы агрегатов и машин
	
	252
	По запросу работодателя АО «Нижегородский завод 70-летия Победы»











2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
2.1. Трудоемкость освоения модуля 
	Наименование составных частей модуля
	Объем в часах
	В т.ч. в форме практической подготовки

	Учебные занятия
	260
	178

	Консультации
	6
	

	Самостоятельная работа
	8
	

	Практика, в т.ч.:
	648
	648

	учебная
	180
	180

	производственная
	468
	468

	Промежуточная аттестация, в том числе:
МДК 03.01 в форме экзамена
УП.03 в форме дифференцированного зачета
ПП.03 в форме дифференцированного зачета
ПМ 03 (в случае экзамена ПМ)
	
6
2

2

6
	

	Всего
	934
	826















2.2. Структура профессионального модуля 

	Код ОК, ПК
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Обучение по МДК, в т.ч.:
	Учебные занятия[footnoteRef:8] [8: ] 

	Практические занятия
	Самостоятельная работа[footnoteRef:9] [9: ] 

	Учебная практика
	Производственная практика

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	
	Раздел 1. Подготовка рабочего места, инструментов и приспособления для ремонтных работ 

	74
	60
	36
	12
	24
	2
	36
	

	
	Раздел 2. Ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, 
агрегатов и машин                                                                                                                                                                               
	188
	144
	114
	42
	72
	2
	72
	

	
	Раздел 3. Регулировка механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин

	52
	34
	38
	16
	22
	2
	12
	

	
	Раздел 4 Дефектация деталей и узлов оборудования 
	134
	120
	72
	12
	60
	2
	60
	

	
	консультация
	6
	
	
	
	
	
	
	

	
	Учебная практика
	180
	180
	
	
	180
	

	
	Производственная практика
	468
	468
	
	
	
	468

	
	Промежуточная аттестация
	12
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	934
	826
	260
	82
	178
	8
	180
	468


48

14


1.3. Содержание профессионального модуля
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия
	Объем, ак. ч. / 
в том числе 
в форме практической подготовки, 
ак. ч.
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	Раздел 1. Подготовка рабочего места, инструментов и   74 (12+24ПР+2с.р.+36 УП)
приспособления для ремонтных работ 
             

	МДК.03.01 «Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов оборудования агрегатов и машин» 
	278(82+178ПР+8с.р.+4К+6Э)
	

	Тема 1.1. Охрана труда в профессиональной деятельности слесаря-ремонтника
	Содержание 
	12
	ПК.3.1.
ОК.01
ОК.02

	
	1. Основные термины и определения: рабочая зона, рабочее место, условия труда, вредный производственный фактор, опасный производственный фактор, травмобезопасность, тяжесть труда, напряжённость труда. Мероприятия по охране труда и правила техники безопасности при выполнении ремонтных работ. Ответственность за нарушение требований охраны труда
	2

	

	
	2. Правила безопасности при выполнении ремонтных работ специальным инструментом и на станках. Электробезопасность при ремонтных работах
	2

	

	
	3. Причины травматизма. Оказание первой помощи при различных травмах. Предупреждение причин травматизма на рабочем месте. Требования к спецодежде, индивидуальным средствам защиты слесаря-ремонтника. Правила личной и производственной гигиены: режим труда и отдыха на рабочем месте
	2

	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа 
Составление инструкции по охране труда слесаря-ремонтника
	6
	

	Тема 1.2. Организация рабочего места слесаря- ремонтника








	Содержание 
	14
	ПК.3.1.
ОК.01
ОК.02

	
	1. Особенности организации рабочего места при выполнении ремонтных работ: постоянное рабочее место в ремонтном цехе и временное рабочее место у ремонтируемого станка, освещенность рабочего места, уровень шума, уровень вибрации
 Оснащение постоянного рабочего места: 

	2

	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа Организация рабочего места слесаря-ремонтника

	6
	

	
	Практическая работа Отраслевые инструкции для оптимальной организации рабочего места, персональная ответственность слесаря-ремонтника за организацию рабочего места
	6
	

	Тема 1.3. Подготовка заготовок,
инструментов, приспособлений












	Содержание
	10
	

	
	1. Перечень рабочего, контрольно-измерительного инструмента, приспособлений, оборудования на выполнение ремонтных работ. Устройство, правила хранения, обеспечивающие сохранность инструментов, приспособлений, оборудования для ремонтных работ
	2
	ПК.3.1.
ОК.01
ОК.02

	
	2. Выбор и подготовка рабочего инструмента, приспособлений, оборудования в соответствии с ремонтируемыми узлами и механизмами оборудования, агрегатами и машинами.
Эксплуатационные требования и правила применения инструментов, приспособлений, оборудования в ремонтных работах.
Подготовка расходных материалов (для промывки и смазки)
	2


	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа Выполнение эскиза приспособлений для выполнений различных видов ремонта и восстановления детали
	6
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела
1. Работа с библиотечным фондом (учебной литературой, официальными, справочно-библиографическими и периодическими изданиями), информационными ресурсами сети «Интернет». 
1. Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление практических работ, отчетов и подготовка к их защите

	2
	

	Учебная практика раздела1.
Виды работ
1.Подготовка рабочего места слесаря-инструментальщика, инструментов и приспособлений
2.Правила безопасности при выполнении ремонтных работ специальным инструментом и на станках;
3.Пространственная разметка при сборке и ремонте; 
4. Опиливание при ремонте.

	36
	

	Раздел 2. Ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, 
агрегатов и машин                                                                                            188  (42+72ПР+2с.р.+72УП)
                                                                                  

	МДК.03.01 «Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов оборудования агрегатов и машин»
	
	

	Тема 2.1. Выполнение монтажа и демонтажа узлов, механизмов, оборудования, агрегатов и
машин различной сложности
	Содержание 
	28
	



ПК.3.2.
ОК.01
ОК.02
ОК.04
ОК.09


	
	1.Требования к планировке и оснащению рабочего места при выполнении монтажа узлов, механизмов, оборудования, агрегатов и машин различной сложности. 
Выбор ручного и механизированного инструмента, приспособлений для производства монтажных работ относительно собираемых/разбираемых узлов и механизмов
	2



	

	
	2. Последовательность операций при выполнении монтажных и демонтажных работ. Демонтаж сборочных единиц в соответствии с технической документацией
	2
	

	
	3. Основное такелажное оборудование, применяемое при выполнении
монтажных/демонтажных работах, правила строповки, подъема, перемещения грузов
	2
	

	
	4.Сборка агрегата/оборудования из предварительно собранных сборочных единиц. Схемы сборки. Специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам. Монтаж сборочных единиц в соответствии с технической документацией
	2
	

	
	5.Выполнение сборки и разборки механизмов, оборудования, агрегатов в соответствии с требованиями охраны труда. Контролировать качество выполняемых монтажных работ, предупреждение, выявление и исправление возможных дефектов
	2

	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа
Технологические схемы сборки. Узловая сборка (сборочных единиц) и общая сборка. Параллельная сборка групп и подгрупп
	6
	

	
	Практическая работа 
Технология сборки клиновых и штифтовых соединений
	6
	

	
	Практическая работа.
Технология сборки цилиндрической зубчатой передачи
	6
	

	Тема 2.2. Ремонт типовых деталей и механизмов
промышленного оборудования
	Содержание 
	22
	ПК.3.2.
ОК.01
ОК.02
ОК.04
ОК.09

















ПК.3.2.
ОК.01
ОК.02
ОК.04
ОК.09
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ПК.3.2.
ОК.01
ОК.02
ОК.04























ПК3.3
ОК.09
ОК.01
ОК.02
ОК.04
ОК.09


	
	1. Основные виды ремонта производственного оборудования: классификация, особенности, эксплуатационные характеристики. 
	2
	

	
	2.Основные причины потери работоспособности оборудования. Сущность системы планово-предупредительного ремонта. Виды ремонтных работ
	2
	

	
	3. Технологическая документация на ремонт деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин. Способы ремонта сопряжений. Процесс изнашивания сопрягаемых деталей. Нарушение первоначальных посадок и приемы восстановления
	2

	

	
	4. Ремонт валов, осей, винтов, восстановление центровых отверстий. Выбор способа
базирования детали для обработки. Изменение основной установочной базы изношенной детали, вспомогательные базы
	2
	

	
	5. Технология ремонта валов, подшипников, шкивов, ременных, зубчатых и цепных передач, соединительных муфт, механизмов преобразования движения
	2
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	
	

	
	Практическая работа 
Составление календарного графика капитального ремонта винторезного станка 11КРС
	6
	

	
	Практическая работа 
Заполнение операционной карты по разборке и ремонту муфты
	6
	

	Тема 2.3. Восстановление деталей
промышленного оборудования
	Содержание

	32
	

	
	1. Технология ремонта деталей и соединений машин и оборудования. Основные способы восстановления изношенных деталей.

	2

	

	
	2.Восстановление посадок сопряженных деталей, устранение овальности или конусности, обеспечение требуемой чистоты обработки после восстановления детали
	2
	

	
	3. Технология восстановления деталей с плоскими сопрягаемыми поверхностями (направляющие станин, планки, клинья)
	2
	

	
	4. Регламент проведения планово-предупредительных ремонтов эксплуатируемого оборудования. Условия долговечности и надежности работы машин и механизмов. Мероприятия по предупреждению износа машин и обеспечению их долговечности
	2

	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	

	
	Практическая работа.
Заполнение операционной карты по разборке и ремонту муфты
	6
	

	
	Практическая работа.
Заполнение дефектной ведомости
	6
	

	
	Практическая работа 
Заполнение маршрутной карты по изготовлению различных видов приспособлений для ремонта оборудования
	6
	

	
	Практическая работа Изучение статистической неуравновешенности деталей

	6
	

	Тема 2.4 Ремонт неподвижных соединений трубопроводов
	Содержание
	10
	

	
	1. Общие сведения. Ремонт резьбовых соединений 
Ремонт штифтовых соединений. Ремонт шлицевых соединений. 
	2



	

	
	2.Ремонт сварных соединений. Ремонт трубопроводов
	2
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	

	
	Практическая работа Ремонт неподвижных соединений 

	6
	

	Тема 2.5. Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования
	Содержание
	2
	

	
	1. Кузнечно-прессовое оборудование. Подъемно-транспортное оборудование 
	2

	

	Тема 2.6 Технология ремонта базовых и корпусных деталей и узлов оборудования
	Содержание
	20
	

	
	1. Понятие о базовых и корпусных деталях 
	2
	

	
	2. Износ направляющих станин и технические требования на их ремонт. Определение величины износа направляющих станин. Ремонт направляющих станин механической обработкой 
	2


	

	
	3. Ремонт направляющих суппорта. 
Восстановление прижимных планок и клиньев. 
	2


	

	
	4.Сборка механизмов и машин при ремонте. 
Обкатка и испытания машин после ремонта.
	2
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	

	
	1. Практическая работа Составление инструкционно-технологической карты ремонта направляющих каретки токарно-винторезного станка с установкой текстолитовых накладок склеиванием. 
Практическая работа Испытание токарного станка на жесткость
	6


6

	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела
Подготовить отчет «Обкатка и испытания машин после ремонта»
	2
	

	Учебная практика раздела 2.
Виды работ:
1.Шабрение механизированным инструментом направляющих станка. 
2.Сверление сквозных и глухих отверстий при помощи пневматической и электрической дрелей.

	72
	

	Раздел 3. Регулировка механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
52 (16+22ПР+2С.Р.+12УП)
	

	МДК.03.01 «Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов оборудования агрегатов и машин» (16+22ПР+2С.Р.+12УП)
	

	Тема 3.1. Регулировка
механизмов деталей и узлов после ремонта
	Содержание
	38
	

	
	1. Процесс выполнения шабрения и подготовка поверхности под шабрение, заточка инструмента
	2
	

	
	2. Устройство и работа регулируемого механизма. Основные технические данные и характеристики регулируемого механизма.
	2
	

	
	3. Способы регулировки в зависимости от технических данных и характеристик регулируемого механизма
	2
	

	
	4. Регулировка механизмов вращательного движения. Регулировка механизмов передачи движения
	2
	

	
	5. Способы выполнения смазки, пополнения и замены смазки: выбор смазочного материала
	2
	

	
	6. Способы выполнения промывки деталей простых механизмов: выбор промывочной жидкости
	2
	

	
	7. Способы выполнение подтяжки крепежа деталей простых механизмов: выбор инструментов и приспособлений
	2
	

	
	8. Регулировка механизмов и узлов после ремонта и сборки оборудования, агрегатов и машин
	2
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	

	
	Практическая работа 
Технологическая последовательность выполнения операций при регулировке простых механизмов
	4
	

	
	Практическая работа 
Технология шабрения детали
	6
	

	
	Практическая работа 
Принципы регулировки деталей и узлов входящих в состав оборудования
	6
	

	
	Практическая работ 
Анализ нормативно-технической документации обслуживания станков
	6
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела
Составление схемы смазочной станции мод. 16К20
	2
	

	Учебная практика раздела 3.
	12
	

	Смазка узлов токарно-винторезного станка
	
	

	Раздел 4 Дефектация деталей и узлов оборудования 134 (12+60ПР+2с.р.+60УП)
	

	МДК.03.01 «Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов оборудования агрегатов и машин»
	

	Тема 4.1 Износ деталей промышленного оборудования
	Содержание
	8
	

	
	1. Сущность явления износа. Сущность явления трения. Характерные виды износа деталей.
Классификация дефектов. Классификация восстанавливаемых деталей. Признаки износа 
 Особенности выбора материалов при ремонте. 
	2

	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	

	
	Практическая работа 
«Характеристика поверхностей деталей»
	6
	

	Тема 4.2 Ремонт деталей типовых механизмов
	Содержание
	48
	

	
	1. Ремонт подшипников скольжения. Ремонт деталей и сборочных единиц с подшипниками качения. 
	2


	

	
	2. Ремонт деталей зубчатых и цепных передач. Ремонт деталей передач винт-гайка
	2
	

	
	3. Ремонт деталей поршневых и кривошипно-шатунных механизмов. Ремонт деталей кулисного механизма 
	2

	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	

	
	 Практическая работа 
Восстановление валов, осей и шпинделей 
	6
	

	
	Практическая работа 
Восстановление деталей подшипниковых узлов 
	6
	

	
	Практическая работа 
Составление таблицы «Основные виды износа ременных передач, методы их выявления и способы восстановления» 
	6
	

	
	Практическая работа 
Составление таблицы «Основные виды износа зубчатых колес, методы их выявления и способы восстановления» 
	6
	

	
	Практическая работа 
Составление таблицы «Основные виды износа различных типов муфт, их характерные признаки и способы восстановления». 
	6
	

	
	Практическая работа 
 «Основные виды износа деталей кривошипно-шатунного механизма, методы их выявления и способы восстановления». 
	6
	

	
	Практическая работа 
 «Основные виды износа деталей кулисного механизма, их характерные признаки и способы восстановления»
	6
	

	Тема 4.3 Ремонт деталей и сборочных единиц гидравлических и пневматических систем оборудования
	Содержание
	16
	

	
	1. Понятие о гидроприводе. Причины возникновения неисправностей в работе гидросистем и способы их устранения 
	2

	

	
	2. Ремонт насосов. Ремонт гидродвигателей. 
Ремонт электрогидравлического привода (ЭГШП). 
Ремонт направляющей и регулирующей гидроаппаратуры. Сборка гидроприводов 
	2


	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	
	

	
	Практическая работа 
Составление таблицы «Основные виды износа деталей насосов (шестеренчатого, лопастного, плунжерного), их характерные признаки и способы восстановления 
	6
	

	
	Практическая работа 
Восстановление элементов пневматического привода 
	6
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 4
«Разработать технологический процесс при ремонте деталей и сборочных единиц с подшипниками качения». «Разработать технологический процесс при ремонте насосов»
	2
	

	Учебная практика по Разделу 4
Виды работ:
1. 1. Изготовление приспособления для ремонта винта настольно-сверлильного станка.
1. 2. Ремонт приспособления для вертикально-сверлильного станка и станков фрезерной группы.
1. 3. Разборка, ремонт и сборка производственного оборудования
1. 4. Оформление дефектной ведомости на ремонт.
	60
	

	Учебная практика по ПМ.03
Виды работ:
 1.Правила безопасности при выполнении ремонтных работ специальным инструментом и на станках; 
2.Пространственная разметка, опиливание;
3.Сверление с применением механизированных инструментов;
4.Шабрение с применением механизированного инструмента;
5.Смазка узлов токарно-винторезного станка, фрезерного станка;
6.Изготовление и ремонт приспособлений;
7.Разборка, ремонт и сборка производственного оборудования.
8.Оформление дефектной ведомости на ремонт.

	180
	

	Производственная практика 
Виды работ: 
1.Ремонт несложных узлов. 
2.Проверка   и испытание подшипников.
3. Проверка и испытание ремней привода главного движения. 
4.Регулирование и испытание коробки скоростей токарного станка.
5.Регулировка узлов металлорежущих станков. 
6.Проверка и испытание коробки подач токарного станка.
 7.Шабрение направляющих станков.
 8.Изготовление и ремонт приспособлений для ремонта оборудования.
 9.Проверка основных видов оборудования после ремонта.
 10.Проверка и испытание коробки подач токарного станка.
11.Проверка и испытание механизмов поступательного движения.
12.Проверка и испытание насосов.
13.Оформление дефектной ведомости на ремонт.
 
	468
	

	Промежуточная аттестация -экзамен по МДК03.01
	6
	

	Промежуточная аттестация -экзамен по ПМ.03
	6
	

	Консультации
	4
	

	Всего
	934
	





3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Материально-техническое обеспечение
3. Условия реализации профессионального модуля
3.1. Материально-техническое обеспечение
Кабинет «Технологии металлообработки и работы в металлообрабатывающих цехах», оснащенный в соответствии с приложением 3 ОП-П: посадочные места по количеству обучающихся
Стул обучающихся
Стол обучающихся
Стол преподавателя с тумбой
Шкаф для документов
Доска ученическая
Персональный компьютер в сборе	 с лицензионным программным обеспечением и выходом в интернет 
Проектор
Экран	
Интерактивная доска
Плакаты
Набор слесарных инструментов
Набор типовых деталей
Учебно-методический комплект по дисциплине

[bookmark: _Hlk197447113]Мастерская и зоны по видам работ «Слесарные и слесарно-сборочные работы», оснащенная в соответствии с приложением 3 ОП-П:
Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенная в соответствии с приложением 3 ОПОП-П:
Рабочее место мастера производственного обучения и рабочие места обучающихся.
Верстаки слесарные одноместные с тисками;
Разметочная плита;
Кернер, чертилка, угольник, угломер, молоток зубило, циркуль, линейка поверочная, микрометр. Штангенциркуль, молоток слесарный, щетка-сметка.
Комплект напильников. 
 Станок сверлильный
Станок заточной (настольный) ЭТ-62
Набор сверл, ножовка по металлу, наборы метчиков и плашек, набор зенковок.
Пресс винтовой ручной. Ножницы гильотинные (по металлу). Стол с плитой разметочной.  Плита для правки металла. Ящик для стружки. Металлорежущие станки.  Грузоподъемное устройство (кран консольный с электротельфером).  Стол металлический для расположения инструментов, зажимы для прикрепления чертежей. 
Тележка инструментальная. 

3.2. Учебно-методическое обеспечение
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания
1. Наименование.
[bookmark: _Hlk197447178]Секирников, В.Е.  Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента : учебник для СПО / В. Е. Секирников.– 2-е изд. ; стер. – Москва : Академия, 2021. – 272 с. 
Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, Липатова А. Б., Соколова Е.Н., Щукин А. М. – М.: Академия, 2019. – 320 с. 
Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента, Секирников В. Е. – М.: Академия, 2019. – 279 с. 
Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин, Липатова А. Б., Соколова Е.Н., Щетинкина Н. А., Щукин А. М. – М.: Академия, 2019. – 336 с.
Материаловедение и слесарное дело (НПО и СПО). 
Ткачева, Г.В. Слесарные работы. Основы профессиональной деятельности : учебно-практическое пособие / Ткачева Г.В., Алексеев А.В., Васильева О.В. — Москва : КноРус, 2021. — 131 с. — ISBN 978-5-406-08301-7. — URL: https://book.ru/book/940106— Текст : электронный.
Чумаченко, Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело : учебник / Чумаченко Ю.Т., Чумаченко Г.В. — Москва : КноРус, 2020. — 293 с. — ISBN 978-5-406-01508-7. — URL: https://book.ru/book/935923 — Текст : электронный.

3.2.2. Дополнительные источники (при необходимости)
Журналы (электронная версия) 
«Технология машиностроения»
«Инструмент. Технология. Оборудование»
«Инновации. Технологии. Решения»
«Информационные технологии»
http://lib-bkm.ru/index/0-82 - Библиотека машиностроителя
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код ПК, ОК
	Критерии оценки результата 
(показатели освоенности компетенций)
	Формы контроля и методы оценки

	ПК 3.1 Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места

	Подготавливает рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и
	Зачеты, квалификационные испытания, экзамены. Интерпретация результатов выполнения практических и лабораторных заданий, оценка решения ситуационных задач, оценка тестового контроля.

	ПК 3.2 Выполнять ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин

	Выполняет ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
	

	ПК 3.3. Осуществлять регулировку механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин

	Осуществляет регулировку механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
	

	ПК 3.4. Определять дефектацию отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
	Определяет дефектацию отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
	

	ОК. 01
Выбирать способы решения задач профессиональной
деятельности, применительно к различным контекстам
	Распознает задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализирует задачу и/или проблему и выделяет её составные части;
определяет этапы решения задачи; выявляет и эффективно ищет информацию,
необходимую для решения задачи и/или проблемы;
составляет план действия; определяет необходимые ресурсы;
владеет актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; способен реализовать составленный план; оценивает результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью
наставника)
	Экспертное наблюдение выполнения
практических работ.

На	учебной	и производственной
практиках:
оценка процесса, оценка результатов;
дифференцированный зачет, экзамен.

Оценка преподавателем результатов выполнения практических и
лабораторных заданий, оценка решения
ситуационных задач, оценка тестового
материала.

Наличие положительных отзывов по результатам учебной и производственной практики;

	ОК. 02
Использовать современные средства поиска, анализа и
интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач
профессиональной деятельности
	Определяет задачи для поиска информации; определяет необходимые источники информации; планирует процесс поиска; структурирует получаемую информацию; выделяет наиболее значимое в перечне информации; оценивает практическую
значимость результатов поиска; оформляет результаты поиска
	Оценка преподавателем результатов выполнения практических и
лабораторных заданий, оценка решения
ситуационных задач, оценка тестового
материала.


	ОК. 04
Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде.
	Организует работу коллектива и команды; взаимодействует с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности.
	Оценка преподавателем результатов выполнения практических и
лабораторных заданий, оценка решения
ситуационных задач, оценка тестового
материала.


	ОК. 09
Пользоваться профессиональной
документацией на
государственном и иностранном
языках
	Использует нормативно-правовые
документы и инструкции при организации
работ. Выполняет работы в соответствии с
технологической и конструкторской
документацией, пользуется справочной
литературой.
	Оценка преподавателем результатов выполнения практических и
лабораторных заданий, оценка решения
ситуационных задач, оценка тестового
материала.





ПРИЛОЖЕНИЕ 1.1.1
к ОП-П по профессии15.01.35 Мастер слесарных работ




[bookmark: _Toc192499726]ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ
(УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ)  


	Индекс УП/ПП
	ПМ
(индекс, наименование)
	Вид практики
 (учебная/ производственная 
	Тип (этап) практики  
(при наличии)
	Семестр
	Объем 
 в часах


	УП. 01
	ПМ 01
	Учебная практика
	Программная 
	1,2,3
	144

	УП. 02
	ПМ 02
	Учебная практика
	Программная
	2.3,4,5
	144

	УП.03
	ПМ.03
	Учебная практика
	Программная
	4,5,6
	180

	
	
	Всего УП
	Х
	Х
	468

	ПП. 01
	ПМ 01
	Производственная практика
	 Программная
	3
	180

	ПП. 02
	ПМ .02
	Производственная практика
	Программная
	4,5
	288

	ПП.03
	ПМ.03
	Производственная практика
	Программная
	5,6
	468

	
	
	Всего ПП
	Х
	Х
	936

	
	
	Итого практики
	Х
	Х
	1404






2026 г.
[bookmark: _Hlk197945504]
ПРИЛОЖЕНИЕ 1.1.1.1
к ОП-П по профессии15.01.35 Мастер слесарных работ








РАБОЧАЯ ПРОГРАММА УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

[bookmark: _Hlk197503134]УП.01 ПМ.01 Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов
УП.02 ПМ.02 Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения 
УП.03 ПМ 03 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин 
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[bookmark: _Toc192499248]1.ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
[bookmark: __RefHeading___14]1.1. Цель и место учебной практики в структуре образовательной программы:
Рабочая программа учебной практики является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ и реализуется в профессиональном цикле после прохождения междисциплинарных курсов (МДК) в рамках профессиональных модулей в соответствии с учебным планом (п. 5.1. ОП-П):

	[bookmark: _Hlk197505568]УП 01

	ПМ 01 Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов
	МДК 01.01Технология слесарной обработки деталей. изготовления, сборки и ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента


	УП 02 
	ПМ 02 Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения 

	МДК 02.01 Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения 


	УП.03
	ПМ.03 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин 


	МДК.03.01 Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин



Учебная практика направлена на развитие общих (ОК) и профессиональных компетенций (ПК):

	[bookmark: _Hlk197505692]Код ОК / ПК
	Наименование ОК / ПК

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК. 02

	Использовать современные средства поиска, анализа и
интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач
профессиональной деятельности


	ОК. 03

	Планировать и реализовывать
собственное профессиональное и личностное развитие,
предпринимательскую деятельность в
профессиональной сфере,
использовать знания по правовой и финансовой грамотности в
различных жизненных ситуациях

	ОК. 04

	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде.

	ОК. 05

	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и
культурного контекста

	ОК. 06

	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных российских
духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты
антикоррупционного поведения

	ОК. 07

	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого
производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК. 08

	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности


	ОК. 09

	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ПК 1.1. 




	Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места

	ПК 1.2.
	ПК 1.2. Выполнять слесарную обработку в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда


	ПК 1.3.
	ПК 1.3. Выполнять сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	ПК 1.4.
	ПК 1.4. Выполнять ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдений требований охраны труда 

	ПК 2.1 
	ПК 2.1 Подготавливать оборудование, инструменты, рабочее место для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места

	ПК 2.2. 

	ПК 2.2. Выполнять слесарную обработку с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	ПК 2.3. 

	ПК 2.3. Выполнять сборку машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

	ПК 2.4. 
	ПК 2.4. Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах


	ПК 2.5. 
	ПК 2.5. Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов

	ПК 3.1 
	ПК 3.1 Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места

	ПК 3.2 
	ПК 3.2 Выполнять ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин

	ПК 3.3. 
	ПК 3.3. Осуществлять регулировку механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин

	ПК 3.4. 
	ПК 3.4. Определять дефектацию отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин



[bookmark: _Hlk197505895]Цель учебной практики: формирование первоначальных практических профессиональных умений в рамках профессиональных модулей данной  ОП-П по видам деятельности: «выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов», «выполнение механосборочных работ изделий машиностроения», «выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин» (перечисляются все виды деятельности по ФГОС СПО и дополнительные ВД  по запросу работодателя).

[bookmark: _Toc192499249]1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики
В результате прохождения учебной практики по видам деятельности, предусмотренным ФГОС СПО и запросам работодателей, обучающийся должен получить практический опыт (сформировать умения):

	[bookmark: _Hlk197505829]Наименование вида деятельности
	Практический опыт / умения

	Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов
	Организации рабочего места в соответствии с производственным/техническим заданием. Выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, заготовок в соответствии с требованиями технологического процесса. Предупреждения причин травматизма на рабочем месте. Оказание первой помощи при возможных травмах на рабочем месте

Выполнения слесарной обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
Выполнения механической обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

Выполнения пригоночных слесарных операций при изготовлении деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента ручным электрифицированным инструментом.
Выполнения пригоночных слесарных операций при изготовлении деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента на металлорежущих станках
Выполнения ремонта и наладки приспособлений, инструмента в соответствии с техническим заданием с соблюдением требований охраны труда. Контроля, выявления и устранения неисправности при ремонте и наладке приспособлений, инструмента. Ремонта приспособлений, инструмента


	Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения
	Организации подготовки оборудования и проверки на исправность инструментов, рабочего места в соответствии с техническим заданием. Перемещения крупногабаритных деталей, узлов и оборудования с использованием грузоподъемных механизмов. Обеспечения безопасной организации труда при выполнении механосборочных работ.
Выполнения слесарной обработки с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с технической документацией. Обеспечения безопасной организации труда при выполнении слесарной обработки
Выполнения сборки машиностроительных изделий, их узлов и механизмов. Выполнения сборки- средней и высокой категории сложности механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, регулировке и балансировке
Выполнения регулировочных работ в процессе испытания. Выполнения испытаний сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов средней и высокой категории сложности механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, регулировке и балансировке
Выявления дефектов собранных узлов и агрегатов. Устранения дефектов собранных узлов и агрегатов

	Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин
	Организации рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, в соответствии с выполняемыми   ремонтными работами. Выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, оборудования в соответствии с ремонтируемыми узлами и механизмами оборудования, агрегатами и машинами. Предупреждения причин травматизма и оказание первой помощи при возможных травмах на рабочем месте
Выполнения монтажа и демонтажа узлов, механизмов, оборудования, агрегатов и машин различной сложности. Выполнения слесарной обработки простых деталей, деталей средней сложности и сложных деталей. Выполнения механической обработки деталей средней сложности и сложных деталей и узлов. Ремонта типовых деталей и механизмов промышленного оборудования, основных металлорежущих станков. Испытания оборудования по окончанию ремонтных работ
Выполнения регулировки механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
Выполнение технического обслуживания металлорежущих станков
Выявления дефектов отдельных деталей и узлов входящих в состав оборудования, агрегатов и машин




[bookmark: _Toc192499250]1.3. Обоснование часов учебной практики в рамках вариативной части ОП-П
	[bookmark: _Hlk197507439]УП
	Код ПК/ дополнительные (ПК, ПКц)
	Практический опыт
	Наименование темы практики
	Объем часов
	Обоснование увеличения объема практики

	УП. 02
	ПК2.1
ПК.2.2
ПК.2.3
ПК.2.4
ПК.2.5
	Выполнение сборки машиностроительных изделий, их узлов и механизмов
Выполнение сборки средней и высокой категории сложности механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, регулировке и балансировке
	1.Сборка механизмов передачи движения
2.Сборка механизмов поступательного движения
3.Сборка гидравлических и пневматических приводов и передач
	72
	Запрос работодателя

	УП.03
	ПК.3.1
ПК.3.2
ПК.3.3
ПК.3.4
	Выполнение ремонта отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
	1.Сверление с применением механизированного инструмента
2.Шабрение с применением механизированного инструмента
	36
	Запрос работодателя

	Всего академических часов учебной практики в рамках вариативной части ОП-П – 108час.






[bookmark: _Toc192499251]2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
[bookmark: _Toc192499252]2.1. Трудоемкость освоения учебной практики
	Код УП
	Объем, ак.ч. 
	Форма проведения учебной практики
(концентрированно/ рассредоточено)
	Курс / семестр
	Форма промежуточной аттестации

	УП. 01
	144
	рассредоточено
	1курс-1,2
2курс-3 
	Дифференцированный зачет

	УП. 02
	144
	рассредоточено
	1курс-2,
2курс-3,4,5
	Дифференцированный зачет

	УП.03
	180
	рассредоточено
	2курс-4,
3курс-5,6
	Дифференцированный зачет

	Всего УП
	468
	
	
	



[bookmark: _Toc192499253]2.2.  Структура учебной практики

	Код ПК

	Наименование разделов профессионального модуля
	Виды работ
	Наименование тем учебной практики
	Объем часов 

	УП 01 
	144

	ПК 1.1
	Раздел 1. Подготовка рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и измерительного инструмента
	1.Организация рабочего места слесаря-инструментальщика. 
2.Подбор инструментов, заготовок. приспособлений для выполнения слесарных работ



 
	Тема1.1. Организация рабочего места слесаря-инструментальщика
	12

	
	
	
	Тема1.2 Подбор инструментов, заготовок. приспособлений для выполнения слесарных работ

	24

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1	
	36час.

	ПК 1.2
















	Раздел 2. Слесарная обработка деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента











	1.Плоскостная разметка
2. Правка, рубка и резка металла
3. Опиливание. распиливание и припасовка
4. Притирка и доводка
5. Обработка отверстий
6.Нарезание резьбы метчиками и плашками


	Тема 2.1 Плоскостная разметка.
	6

	
	
	
	Тема 2.2 Правка, рубка и резка металла

	12

	
	
	
	Тема2.3 Опиливание. распиливание и припасовка
	12

	
	
	
	Тема 2.4 Притирка и доводка
	12

	
	
	
	Тема2.5. Обработка отверстий
	12

	
	
	
	Тема2.6 Нарезание резьбы метчиками и плашками

	12

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2
	60час

	ПК.1.3
	Раздел 3. Выполнение сборки и регулировки и приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	1.Сборка УСП
2. Сборка фрез, резцов
3.Сборка рычажного микрометра, угломера


	Тема3.1 Сборка УСП
	6

	
	
	
	Тема3.2 Сборка и регулировка фрез, резцов
	6

	
	
	
	Тема 3.3 Сборка и регулировка рычажного микрометра, угломера
	6

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 3
	18

	ПК.1.4





	Раздел4. Выполнение ремонта и наладки приспособлений, режущего и измерительного инструмента


	1.Ремонт трех кулачкового патрона
2 Ремонт сверлильного патрона
3.Ремонт скоб
4. Ремонт фрез
5. Ремонт штангенциркулей, микрометров

	Тема4.1 Ремонт трех кулачкового патрона

	6

	
	
	
	Тема4.2 Ремонт сверлильного патрона

	6

	
	
	
	Тема4.3.
Ремонт скоб
Тема4.4 Ремонт фрез
	6


	
	
	
	Тема4.5 Ремонт штангенциркулей, микрометров

	6

	                                                                                             ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 4
	30

	                                                                         Дифференцированный зачет 
	6

	УП 02. 
	144

	ПК 2.1
	Раздел1.Подготовка оборудования, инструментов, рабочего места для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения 
	1.Организация рабочего места слесаря механосборочных работ
2.Подготовка деталей, инструментов и приспособлений к сборке
3 Клепка различными видами швов и заклепок
4.Пайка и склеивание различными видами швов.
5. Сверление глухих и сквозных отверстий в 
6.Нарезание резьбы в сборочных единицах.
сборочных единицах

	Тема 1.1. Организация рабочего места 
	6

	
	
	
	Тема 1.2 Подготовка деталей, инструментов и приспособлений к сборке
	6

	
	
	
	Тема1.3 Клепка, пайка и склеивание
	12

	
	
	
	Тема 1.4 Сверление. Нарезание резьбы
	12

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1
	36

	ПК 2.2.
	Раздел 2. Выполнение слесарной обработки с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента
	1.Притирка клапана;
2.Доводка гильзы настольно-сверлильного станка
3.Шабрение плиты сверлильного станка, шабрение направляющих типа «ласточкин хвост».

	Тема 2.1
Притирка и доводка
	18

	
	
	
	Тема2.2 Шабрение плоских поверхностей
	18

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2
	36

	ПК.2.3
	Раздел 3. Выполнение сборки машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

























	1.Сборка соединений при помощи шпилек, болтов, стопорение гаек.
2.Прихватка сборочных изделий;
3.Методы наплавки ручной дуговой сваркой;
4.Сборка изделий ручной дуговой сваркой;
5.Сборка ременных, цепных передач;
6.Сборка зубчатых передач.
7.Сборка винтовой пары, храпового механизма;
8.Сборка кривошипно-шатунного механизма, эксцентрикового механизмов;
9.Сборка гидравлического привода;
10.Сборка пневматического привода и передачи
	Тема 3.1
Сборка неподвижных соединений систем
	6

	
	
	
	Тема3.2 Сборка сварных соединений
	6

	
	
	
	Тема 3.3 Сборка механизмов передачи движения
	6

	
	
	
	Тема3.4 Сборка механизмов поступательного движения
	6

	
	
	
	Тема 3.5 Сборка гидравлических  
Тема 3.6 Сборка  пневматических передач
	6




6

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 3
	36

	ПК2.4
	Раздел 4 Выполнение испытания собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах
	1.Различные испытания собранных изделий, проверка работоспособности
	Тема4.1 Испытания собранных изделий
	18

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 4
	18

	ПК2.5
	Раздел 5. Выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
	1.Выявление дефектов внешним осмотром, холостом ходу и  под нагрузкой;
2.Устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
	Тема 5.1 Выявление дефектов внешним осмотром, на холостом ходу и под нагрузкой

	6

	
	
	
	Тема 5.2 Устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
	6

	Дифференцированный зачет
	6

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 5
	18

	УП.03 180 час

	ПК3.1
	Раздел 1. Подготовка рабочего места слесаря - ремонтника, инструментов и приспособлений для ремонтных работ 

	1.Организация рабочего места
2.Правила безопасности при выполнении ремонтных работ специальным инструментом и на станках;
3.Пространственная разметка при сборке и ремонте; 
4. Опиливание при ремонте.

	Тема1.1 Организация рабочего места слесаря

	6

	
	
	
	Тема1.2 Правила безопасности при выполнении ремонтных работ специальным инструментом и на станках;

	6

	
	
	
	Тема1.3 Пространственная разметка при сборке и ремонте; 

	12

	
	
	
	Тема1.4 Опиливание при ремонте.

	12

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1
	36

	ПК3.2
	Раздел 2. Ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, 
агрегатов и машин                                                                                                                                                                               
	1.Сверление с применение механизированных инструментов
 2. Шабрение с применением механизированного инструмента

	Тема 2.1 Сверление с применение механизированных инструментов
	36

	
	
	
	Тема2.2 Шабрение с применением механизированного инструмента
	36

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2
	72

	ПК3.3
	Раздел 3. Регулировка механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин

	1.Смазка узлов токарно-винторезного, фрезерного станка
	Тема3.1 Смазка узлов токарно-винторезного, фрезерного станка
	12

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 3
	12

	ПК3.4
	Раздел 4 Дефектация деталей и узлов оборудования
	1.Изготовление приспособления для ремонта винта настольно-сверлильного станка.
2.Ремонт приспособления для вертикально-сверлильного станка и станков фрезерной группы.
3.Разборка, ремонт и сборка производственного оборудования
4.Оформление дефектной ведомости на ремонт.
	Тема 4.1 Изготовление и ремонт приспособлений
	12

	
	
	
	Тема 4.2
Разборка, ремонт и сборка производственного оборудования
	36

	
	
	
	Тема4.3 Оформление технологической документации
	6

	Дифференцированный зачет
	6

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 4
	60



[bookmark: _Toc192499254]2.3. Содержание учебной практики

	Наименование разделов профессионального модуля и тем учебной практики
	Содержание работ
	Объем, ак.ч.

	УП 01. ПМ 01. Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов
	144 час.

	[bookmark: _Hlk189835175]Раздел 1.  Подготовка рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и измерительного инструмента  
	36

	Тема1.1. Организация рабочего места слесаря-инструментальщика

	Содержание
	12

	
	1.Организация рабочего места слесаря-инструментальщика. 

	12

	Тема1.2 Подбор инструментов, заготовок. приспособлений для выполнения слесарных работ

	Содержание
	24

	
	1.Подбор инструментов, заготовок. приспособлений для выполнения слесарных работ

	24

	Раздел 2. Слесарная обработка деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	60

	Тема 2.1 Плоскостная разметка.


	Содержание
	6

	
	1.Разметка прямых линий и линий под углом
2.Разметка кривых линий и сложных геометрических фигур
	6


	Тема 2.2 Правка, рубка и резка металла

	Содержание
	12

	
	1 Правка листового металла на плите. Правка прутков
2.Вертикальная и горизонтальная рубка, резка металла ножницами и труборезом
	6

6

	Тема2.3 Опиливание. распиливание и припасовка

	Содержание
	12

	
	1. 1.Опиливание плоских поверхностей, распиливание отверстий
2. 2. Припасовка, изготовление шаблона и контршаблона
	6

6

	Тема 2.4 Притирка и доводка

	3. Содержание
	12

	
	1. 1.Притирка широких и узких плоских поверхностей
2. 2. Припасовка полукруглых наружных и внутренних контуров
	6

6

	Тема2.5. Обработка отверстий

	3. Содержание
	12

	
	1. 1.Сверление сквозных и глухих отверстий, зенкерование, зенкование, цекование
2. 2. Развертывание отверстий машинными и ручными развертками
	6

6


	Тема2.6 Нарезание резьбы метчиками и плашками

	3. Содержание
	12

	
	1. 1.Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях
2. 2.Нарезание наружной резьбы плашками
	6

6

	3. Раздел 3. Выполнение сборки и регулировки приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	18

	Тема3.1 Сборка УСП

	4. Содержание
	6

	
	5. 1. Сборка УСП
	6

	Тема3.2 Сборка и регулировка фрез, резцов

	6. Содержание
	6

	
	7. 1.Сборка и регулировка фрез
8. 2.Сборка и регулировка резцов
	6

	Тема 3.3 Сборка и регулировка рычажного микрометра, угломера
	9. Содержание
	6

	
	10. 1. Сборка и регулировка рычажного микрометра
11. 2.Сборка и регулировка угломера
	6


	12. Раздел 4. Выполнение ремонта и наладки приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	30час

	Тема4.1 Ремонт трех кулачкового патрона

	13. Содержание
	6

	
	14. 1 Ремонт трех кулачкового патрона
	6

	Тема4.2 Ремонт сверлильного патрона

	15. Содержание
	6

	
	1. Ремонт сверлильного патрона
16. 
	6

	Тема4.3. Ремонт скоб
Ремонт фрез

	Содержание
	6

	
	17. 1. Ремонт скоб. Ремонт фрез
	6


	Тема4.5. Ремонт штангенциркулей,  микрометров

	18. Содержание
	6

	
	19. 1. Ремонт штангенциркулей 
20. 2.Ремонт микрометров
	6


	21. Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета
	6

	
УП 02. ПМ 02 Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения
	144

	Раздел 1. Подготовка оборудования, инструментов, рабочего места для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения
	36час.

	Тема 1.1. Организация рабочего места 

	Содержание
	6

	
	1. 1.Оснащение рабочего места слесаря механосборочных работ
	6

	Тема 1.2 Подготовка деталей, инструментов и приспособлений к сборке
	Содержание
	6

	
	1.Подготовительные операции. Пригоночные работы
	6

	Тема1.3 Клепка, пайка и склеивание
	Содержание
	12

	
	1. 1.Клепка различными видами швов и заклепок
2. 2.Пайка и склеивание различными видами швов

	6
6

	Тема 2.4 Сверление. Нарезание резьбы
	Содержание
	12

	
	1. 1.Сверление глухих и сквозных отверстий и сборочных единиц
2. 2.Нарезание резьбы в сборочных единицах
	6
6

	3. Раздел 2. Выполнение слесарной обработки с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента
	36час.

	Тема 2.1. 
Притирка и доводка

	4. Содержание
	18

	
	5. 1.Притирка клапана
6. 2. Доводка гильзы настольно-сверлильного станка
	12
6

	Тема 2.2 Шабрение плоских поверхностей
	7. Содержание
	18

	
	8. 1.Шабрение плиты сверлильного станка
9. 2.Шабрение направляющих типа «ласточкин хвост»
	6
12

	Раздел 3. Выполнение сборки машиностроительных изделий, их узлов и механизмов
10. 
	36час

	Тема 3.1
Сборка неподвижных соединений систем

	11. Содержание
	6

	
	12. 1.Сборка соединений при помощи шпилек, болтов, стопорение гаек
	6

	Тема3.2 Сборка сварных соединений

	13. Содержание
	6

	
	14. 1.Прихватка сборочных изделий
15. 2. Методы наплавки ручной дуговой сварки
16. 3.Сборка изделий ручной дуговой сварки
	6


	Тема 3.3 Сборка механизмов передачи движения

	17. Содержание
	6

	
	18. 1. Сборка ременных, цепных передач
19. 2.Сборка зубчатых передач
	6


	Тема3.4 Сборка механизмов поступательного движения

	20. Содержание
	6

	
	21. 1 Сборка винтовой пары, храпового механизма
22. 2.Сборкакривошипно-шатунного механизма, эксцентрикового механизма
	6


	Тема 3.5 Сборка гидравлических и пневматических передач
	23. Содержание
	6

	
	24. 1. Сборка гидравлического привода
25. 2.Сборка пневматического привода
	6


	26. Раздел 4 Выполнение испытания собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах
	18

	Тема4.1 Испытания собранных изделий
	27. Содержание
	18

	
	28. 1.Испытания собранных изделий, проверка работоспособности
	18

	29. Раздел 5. Выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
	18

	Тема 5.1 Выявление дефектов внешним осмотром, на холостом ходу и под нагрузкой
	30. Содержание
	6

	
	31. 1.Выявление дефектов внешним осмотром, на холостом ходу и под нагрузкой
	6

	Тема 5.2 Устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
	32. Содержание
	6

	
	33. 1.Устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
	6

	34. Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета
	6

	УП 03. ПМ 02 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин

	180

	Раздел 1. Подготовка рабочего места слесаря - ремонтника, инструментов и приспособлений для ремонтных работ 
35. 
	36час.

	Тема1.1 Организация рабочего места слесаря

	36. Содержание
	6

	
	37. 1.Организация рабочего места слесаря
	6

	Тема1.2 Правила безопасности при выполнении ремонтных работ специальным инструментом и на станках
	38. Содержание
	6

	
	39. 1 Правила безопасности при выполнении ремонтных работ специальным инструментом и на станках
	6

	Тема1.3Пространственная разметка при сборке и ремонте
	40. Содержание
	12

	
	41. 1.Пространственная разметка при сборке и ремонте
	12

	Тема1.4 Опиливание при ремонте
	42. Содержание
	12

	
	43. 1. Опиливание при ремонте
	12

	Раздел 2. Ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, 

	72

	Тема 2.1 Сверление с применение механизированных инструментов
	44. Содержание
	36

	
	45. 1.Сверлене сквозных и глухих отверстий при помощи пневматической и электрической дрели
	36

	Тема2.2 Шабрение с применением механизированного инструмента
	46. Содержание
	36

	
	47. 1.Шабрение механизированным инструментом направляющих станка
	36

	Раздел 3. Регулировка механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
48. 
	12час.

	Тема 3.1 Смазка узлов токарно-винторезного, фрезерного станка
	49. Содержание
	12

	
	50. 1.Смазка узлов токарно-винторезного станка, фрезерного станка
	12

	51. Раздел 4 Дефектация деталей и узлов оборудования
	60

	Тема 4.1 Изготовление и ремонт приспособлений

	52. Содержание
	12

	
	53. 1. Изготовление приспособления для ремонта винта настольно-сверлильного станка
54. 2.Ремонт приспособления для вертикально-сверлильного станка и станков фрезерной группы
	6

6

	Тема 4.2 Разборка, ремонт и сборка производственного оборудования

	55. Содержание
	36

	
	56. 1. Определение поломки, демонтаж сломанного узла станка
57. 2. Разборка сломанного узла станка
58. 3. Промывка деталей сломанного узла
59. 4. Выполнение слесарных операций при ремонте сломанных деталей узла
60. 5. Сборка узла, 
61. 6.Монтаж узла и его испытание
	6

6
6
6

6
6

	Тема4.3Оформление технологической документации
	62. Содержание
	6

	
	63. 1.Оформление технической документации на ремонт, дефектной ведомости
	6

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета
	6

	
	



[bookmark: _Toc192499255]3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

[bookmark: _Toc192499256]3.1. Материально-техническое обеспечение учебной практики
Мастерская и зоны по видам работ, оснащенная  в соответствии с приложением 3 ОП-П 
Мастерская «Слесарные и слесарно-сборочные работы»
Рабочее место мастера производственного обучения и рабочие места обучающихся.
Верстаки слесарные одноместные с тисками;
Разметочная плита;
Кернер, чертилка, угольник, угломер, молоток зубило, циркуль, линейка поверочная, микрометр. Штангенциркуль, молоток слесарный, щетка-сметка.
Комплект напильников. 
 Станок сверлильный
Станок заточной (настольный) ЭТ-62
Набор сверл, ножовка по металлу, наборы метчиков и плашек, набор зенковок.
Пресс винтовой ручной. Ножницы гильотинные (по металлу). Стол с плитой разметочной.  Плита для правки металла. Ящик для стружки. Металлорежущие станки.  Грузоподъемное устройство (кран консольный с электротельфером).  Стол металлический для расположения инструментов, зажимы для прикрепления чертежей. Тележка инструментальная. 
[bookmark: _Toc192499257]3.2. Учебно-методическое обеспечение
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания
[bookmark: _Hlk197521921]1. Наименование.
Секирников, В.Е.  Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента : учебник для СПО / В. Е. Секирников.– 2-е изд. ; стер. – Москва : Академия, 2021. – 272 с. 
Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, Липатова А. Б., Соколова Е.Н., Щукин А. М. – М.: Академия, 2019. – 320 с. 
Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента, Секирников В. Е. – М.: Академия, 2019. – 279 с. 
Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин, Липатова А. Б., Соколова Е.Н., Щетинкина Н. А., Щукин А. М. – М.: Академия, 2019. – 336 с.
Материаловедение и слесарное дело (НПО и СПО). 
Ткачева, Г.В. Слесарные работы. Основы профессиональной деятельности : учебно-практическое пособие / Ткачева Г.В., Алексеев А.В., Васильева О.В. — Москва : КноРус, 2021. — 131 с. — ISBN 978-5-406-08301-7. — URL: https://book.ru/book/940106— Текст : электронный.
Чумаченко, Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело : учебник / Чумаченко Ю.Т., Чумаченко Г.В. — Москва : КноРус, 2020. — 293 с. — ISBN 978-5-406-01508-7. — URL: https://book.ru/book/935923 — Текст : электронный
[bookmark: _Toc192499258]
3.3. Общие требования к организации учебной практики 
  Учебная практика проводится в учебно-производственных мастерских, лабораториях и иных структурных подразделениях образовательного учреждения, либо в организациях в специально оборудованных помещениях на основе договоров между организацией, осуществляющей деятельность по образовательной программе соответствующего профиля (далее – Профильная организация), и образовательным учреждением.
Сроки проведения учебной практики устанавливаются образовательной организацией в соответствии с ОПОП-П по профессии15.01.35 Мастер слесарных работ
 Учебная практика реализуются в форме практической подготовки и проводятся путем чередования с теоретическими занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием практики.

[bookmark: _Toc192499259]3.4 Кадровое обеспечение процесса учебной практики 
Учебная практика проводится мастерами производственного обучения и (или) преподавателями дисциплин профессионального цикла. 



[bookmark: _Toc192499260]4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
	Индекс УП
	Код ПК, ОК
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	УП 01
	ПК 1.1. Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места
	Организует рабочее место в соответствии с производственным/техническим заданием
Выбирает и подготавливает рабочий инструмент, приспособления, заготовки в соответствии с требованиями технологического процесса.
Предупреждает причины травматизма на рабочем месте. 
Оказывает доврачебную первую помощь при возможных травмах на рабочем месте.
	аттестационный лист, отчет студента, содержащие графические, аудио, фото, видео материалы, наглядные образцы изделий, подтверждающие практический опыт, полученный на практике

	
	ПК 1.2. Выполнять слесарную обработку в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
	Выполняет слесарную обработку в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда. Изготавливает инструмент и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания с применением универсальной оснастки требующих обработки по 8 – 11 квалитетам на специализированных станках
Изготавливает крупные сложные и точные инструменты и приспособления с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 7-10 квалитетам на специализированных станках
	

	
	ПК 1.3. Выполнять сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
	Выполняет сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда. Контролирует, выявляет и устраняет неисправности при сборке и регулировке приспособлений, режущего	и измерительного инструмента. Ремонтирует приспособления, режущий и измерительный инструмент
	

	
	ПК1.4. Выполнять ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдений требований охраны труда 

	Выполняет ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдений требований охраны труда. 
Диагностирует неисправность приспособлений и инструмента, выполняет обоснованный выбор способа ремонта приспособлений и инструмента.
	

	
	ПК 2.1 Подготавливать оборудование, инструменты, рабочее место для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места
	Подготавливает оборудование, инструменты, рабочее место для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места
	

	
	ПК 2.2. Выполнять слесарную обработку с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	Выполняет слесарную обработку с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	

	
	ПК 2.3. Выполнять сборку машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

	Выполняет сборку машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

	

	
	ПК 2.4. Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах

	Выполняет испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах

	

	
	ПК 2.5. Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
	Выявляет и устраняет дефекты собранных узлов и агрегатов
	

	
	ПК 3.1 Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места

	Подготавливает рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и
	

	
	ПК 3.2 Выполнять ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин

	Выполняет ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
	

	
	ПК 3.3. Осуществлять регулировку механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин

	Осуществляет регулировку механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
	

	
	ПК 3.4. Определять дефектацию отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
	Определяет дефектацию отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
	

	
	ОК. 01
Выбирать способы решения задач профессиональной
деятельности, применительно к различным контекстам
	Распознает задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализирует задачу и/или проблему и выделяет её составные части;
определяет этапы решения задачи; выявляет и эффективно ищет информацию,
необходимую для решения задачи и/или проблемы;
составляет план действия; определяет необходимые ресурсы;
владеет актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; способен реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью
наставника)
	

	
	ОК. 02
Использовать современные средства поиска, анализа и
интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач
профессиональной деятельности
	Определяет задачи для поиска информации; определяет необходимые источники
информации; планирует процесс поиска; структурирует получаемую информацию; выделяет наиболее значимое в перечне информации; оценивает практическую
значимость результатов поиска; оформляет результаты поиска
	

	
	ОК. 03
Планировать и реализовывать
собственное профессиональное и личностное развитие,
предпринимательскую деятельность в
профессиональной сфере,
использовать знания по правовой и финансовой грамотности в
различных жизненных ситуациях
	Определяет актуальность нормативно- правовой документации в
профессиональной деятельности; применяет современную научную профессиональную терминологию; определяет и выстраивает траектории профессионального развития и
самообразования
	

	
	ОК. 04
Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде.
	Организует работу коллектива и команды; взаимодействует с коллегами,
руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности.
	

	
	ОК. 05
Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке
Российской Федерации с учетом
особенностей социального и
культурного контекста
	Грамотно излагает свои мысли и оформляет документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявляет толерантность в рабочем коллективе
	

	
	
	
	

	
	ОК. 06
Проявлять гражданско-
патриотическую позицию,
демонстрировать осознанное
поведение на основе
традиционных российских
духовно-нравственных
ценностей, в том числе с учетом
гармонизации межнациональных
и межрелигиозных отношений,
применять стандарты
антикоррупционного поведения
	Описывает значимость своей профессии
	

	
	ОК. 07
Содействовать сохранению
окружающей среды,
ресурсосбережению, применять
знания об изменении климата,
принципы бережливого
производства, эффективно
действовать в чрезвычайных
ситуациях
	Соблюдает нормы экологической
безопасности; определять направления
ресурсосбережения в рамках
профессиональной деятельности по
профессии.
	

	
	ОК. 08
Использовать средства
физической культуры для
сохранения и укрепления
здоровья в процессе
профессиональной деятельности
и поддержания необходимого
уровня физической
подготовленности
	Использует физкультурно-оздоровительную
деятельность для укрепления здоровья,
достижения жизненных и
профессиональных целей; применяет
рациональные приемы двигательных
функций в профессиональной деятельности;
пользуется средствами профилактики для
устранения перенапряжения, характерного
для данной профессии.
	

	
	ОК. 09
Пользоваться профессиональной
документацией на
государственном и иностранном
языках
	Использует нормативно-правовые
документы и инструкции при организации
работ. Выполняет работы в соответствии с
технологической и конструкторской
документацией, пользуется справочной
литературой.
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[bookmark: __RefHeading___16]1.1. Цель и место производственной практики в структуре образовательной программы:
Рабочая программа производственной практики (ПП) является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих ___________в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ
и реализуется в профессиональном цикле после прохождения междисциплинарных курсов (МДК) в рамках профессиональных модулей в соответствии с учебным планом (п. 5.1. ОП-П):

	ПП 01

	ПМ 01 Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов
	МДК 01.01Технология слесарной обработки деталей. изготовления, сборки и ремонта приспособлений, режущего и измерительного инструмента

	ПП 02 
	ПМ 02 Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения 

	МДК 02.01 Технология сборки, регулировки и испытания сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения 

	ПП.03
	ПМ.03 Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин 


	МДК.03.01 Технология ремонта и технического обслуживания узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин



Производственная практика направлена на развитие общих (ОК) и профессиональных компетенций (ПК):

	Код ОК / ПК
	Наименование ОК / ПК

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК. 02

	Использовать современные средства поиска, анализа и
интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач
профессиональной деятельности


	ОК. 03

	Планировать и реализовывать
собственное профессиональное и личностное развитие,
предпринимательскую деятельность в
профессиональной сфере,
использовать знания по правовой и финансовой грамотности в
различных жизненных ситуациях

	ОК. 04

	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде.

	ОК. 05

	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и
культурного контекста

	ОК. 06

	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных российских
духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты
антикоррупционного поведения

	ОК. 07

	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого
производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК. 08

	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности


	ОК. 09

	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ПК 1.1. 




	Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места

	ПК 1.2.
	ПК 1.2. Выполнять слесарную обработку в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда


	ПК 1.3.
	ПК 1.3. Выполнять сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	ПК 1.4.
	ПК 1.4. Выполнять ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдений требований охраны труда 

	ПК 2.1 
	ПК 2.1 Подготавливать оборудование, инструменты, рабочее место для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места

	ПК 2.2. 

	ПК 2.2. Выполнять слесарную обработку с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	ПК 2.3. 

	ПК 2.3. Выполнять сборку машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

	ПК 2.4. 
	ПК 2.4. Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах


	ПК 2.5. 
	ПК 2.5. Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов

	ПК 3.1 
	ПК 3.1 Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места

	ПК 3.2 
	ПК 3.2 Выполнять ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин

	ПК 3.3. 
	ПК 3.3. Осуществлять регулировку механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин

	ПК 3.4. 
	ПК 3.4. Определять дефектацию отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин



Цель производственной практики: приобретение практического опыта в рамках профессиональных модулей данной ОПОП-П по видам деятельности: 
«выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов», «выполнение механосборочных работ изделий машиностроения», «выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин» (перечисляются все виды деятельности по ФГОС СПО и дополнительные ВД  по запросу работодателя).
[bookmark: __RefHeading___17]1.2. Планируемые результаты освоения учебной практики
В результате прохождения производственной практики по видам деятельности, предусмотренным ФГОС СПО и запросам работодателей, обучающийся должен получить практический опыт:

	Наименование вида деятельности
	Практический опыт / умения

	Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов
	Организации рабочего места в соответствии с производственным/техническим заданием. Выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, заготовок в соответствии с требованиями технологического процесса. Предупреждения причин травматизма на рабочем месте. Оказание первой помощи при возможных травмах на рабочем месте

Выполнения слесарной обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
Выполнения механической обработки деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

Выполнения пригоночных слесарных операций при изготовлении деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента ручным электрифицированным инструментом.
Выполнения пригоночных слесарных операций при изготовлении деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента на металлорежущих станках
Выполнения ремонта и наладки приспособлений, инструмента в соответствии с техническим заданием с соблюдением требований охраны труда. Контроля, выявления и устранения неисправности при ремонте и наладке приспособлений, инструмента. Ремонта приспособлений, инструмента

	Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения
	Организации подготовки оборудования и проверки на исправность инструментов, рабочего места в соответствии с техническим заданием. Перемещения крупногабаритных деталей, узлов и оборудования с использованием грузоподъемных механизмов. Обеспечения безопасной организации труда при выполнении механосборочных работ.
Выполнения слесарной обработки с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с технической документацией. Обеспечения безопасной организации труда при выполнении слесарной обработки
Выполнения сборки машиностроительных изделий, их узлов и механизмов. Выполнения сборки- средней и высокой категории сложности механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, регулировке и балансировке
Выполнения регулировочных работ в процессе испытания. Выполнения испытаний сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов средней и высокой категории сложности механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, регулировке и балансировке
Выявления дефектов собранных узлов и агрегатов. Устранения дефектов собранных узлов и агрегатов

	Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин
	Организации рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, в соответствии с выполняемыми   ремонтными работами. Выбора и подготовки рабочего инструмента, приспособлений, оборудования в соответствии с ремонтируемыми узлами и механизмами оборудования, агрегатами и машинами. Предупреждения причин травматизма и оказание первой помощи при возможных травмах на рабочем месте
Выполнения монтажа и демонтажа узлов, механизмов, оборудования, агрегатов и машин различной сложности. Выполнения слесарной обработки простых деталей, деталей средней сложности и сложных деталей. Выполнения механической обработки деталей средней сложности и сложных деталей и узлов. Ремонта типовых деталей и механизмов промышленного оборудования, основных металлорежущих станков. Испытания оборудования по окончанию ремонтных работ
Выполнения регулировки механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
Выполнение технического обслуживания металлорежущих станков
Выявления дефектов отдельных деталей и узлов входящих в состав оборудования, агрегатов и машин



[bookmark: __RefHeading___18]1.3. Обоснование часов производственной практики в рамках вариативной части ОПОП-П

	ПП
	Код ПК/ дополнительные (ПК*, ПКц)
	Практический опыт
	Наименование темы практики
	Объем часов
	Обоснование увеличения объема практики

	
	
	
	
	
	

	ПП. 02
	ПК2.1
ПК.2.2
ПК.2.3
ПК.2.4
ПК.2.5
	Выполнение сборки машиностроительных изделий, их узлов и механизмов
Выполнение сборки средней и высокой категории сложности механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, регулировке и балансировке
	1.Сборка резьбовых соединений
2.Сборка сварочных соединений
3.Сборка трубопроводов
4.Сборка ременной и цепной передачи
5.Сборка зубчатой передачи
6.Сборка фрикционной передачи

	72
	Запрос работодателя

	ПП.03
	ПК.3.1
ПК.3.2
ПК.3.3
ПК.3.4
	Осуществление регулировки механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
Определение дефектации отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
	1.Ремонт несложных узлов
2.Проверка и испытание подшипников
3.Проверка и испытание ремней приводов главного движения
4.Регулирование и испытание коробки скоростей токарного станка
5.Регулировка узлов металлорежущих станков
6.Проверка  и испытание коробки передач токарного станка
7. Изготовление и ремонт приспособлений для ремонта оборудования
8. Проверка основных вдов оборудования после ремонта
9.Проверка и испытание коробки передач токарного станка
10.Проверка и испытание механизмов поступательного движения
11. Проверка и испытание насосов

	252
	Запрос работодателя

	Всего академических часов производственной практики в рамках вариативной части ОП-П – 324 час.














[bookmark: __RefHeading___19]2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
[bookmark: __RefHeading___20]2.1. Трудоемкость освоения производственной практики

	Код ПП
	Объем, ак.ч. 
	Форма проведения производственной практики
(концентрированно/ рассредоточено)
	Курс / семестр

	ПП. 01
	180
	концентрированно
	2к-3с

	ПП. 02
	288
	концентрированно
	2к-4с,5с

	ПП.03
	468
	концентрированно
	3к-5с,6с

	Всего ПП
	936
	Х
	Х
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	Код ПК

	Наименование разделов профессионального модуля
	Виды работ
	Наименование тем производственной практики
	Объем часов 

	ПП 01. ПМ 01. Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов
	
	
	180

	ПК 1.1
	Раздел 1. Организация рабочего места слесаря-инструментальщика
	1.Организация рабочего места
2.Охрана труда

	Тема1.1. Организация рабочего места слесаря-инструментальщика
	6

	
	
	
	Тема 1.2 Охрана труда на рабочем месте.
	6

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1
	12

	ПК 1.2
	Раздел 2. Слесарная обработка деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента

	1.Изготовление и сборка режущих инструментов (средней сложности и сложных)
 2.Изготовление и сборка измерительных инструментов (средней сложности и сложных)


	Тема 2.1. Сборка и ремонт универсально-наладочных приспособлений
	18

	
	
	
	Тема 2.2 Сборка и ремонт универсально-сборочных и сборочно-разборочных приспособлений
	18

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2
	36

	ПК1.3





	Раздел 3. Выполнение сборки и регулировки и приспособлений, режущего и измерительного инструмента

	1.Изготовление и сборка приспособлений (средней сложности и сложных)

	Тема 3.1 Сборка и ремонт не разбираемых специальных приспособлений

	18

	
	
	
	Тема 3.2 Сборка и ремонт резцов, фрез с механическим креплением
	18

	
	
	
	Тема3.3 Сборка зенкеров, разверток
	18

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 3
	54

	ПК1.4
	Раздел4. Выполнение ремонта и наладки приспособлений, режущего и измерительного инструмента

	1.Выполнение и ремонт шпоночных и шлицевых соединений
2.Ремонт и восстановление режущего и измерительного инструмента, приспособлений (средней сложности и сложных)

	Тема 4.1 Сборка и ремонт трех кулачкового патрона
	18

	
	
	
	Тема4.2 Сборка и ремонт ШЦ1, ШЦ2, штангенрейсмасса, калибров.
	18

	
	
	
	Тема 4.3 Сборка и ремонт микрометров
	18

	
	
	
	Тема4.4 Сборка и ремонт индикаторного микрометрического нутромера
	18

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 
	72

	Дифференцированный зачет
	6

	ПП/02. ПМ02.Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения
	288

	ПК 2.1
	Раздел1.Подготовка оборудования, инструментов, рабочего места для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения
	1.Организация рабочего места.
2.Техника безопасности и пожарная безопасность в цехах предприятия

	Тема 1.1. Организация рабочего места.
слесаря механосборочных работ
	6

	
	
	
	Тема 1.2 Техника безопасности на рабочем месте
	6

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1
	12

	ПК 2.2
	Раздел 2. Выполнение слесарной обработки с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента
	1. Сборка резьбовых и болтовых соединений
2.Сборка сварочных соединений
3.Сборка трубопроводов 
	Тема 2.1 Сборка резьбовых и болтовых соединений
	12

	
	
	
	Тема2.2 Сборка сварочных соединений
	72

	
	
	
	Тема2.3 Сборка трубопроводов
	24

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2
	108

	ПК2.3
	Раздел 3. Выполнение сборки машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

	1.Сборка ременной и цепной передачи
2.Сборка зубчатой передачи
3.Сборка фрикционной передачи
4.Сборка муфт и шарниров
5.Сборка подшипников
6.Сборка кривошипно-шатунного механизма
7.Сборка червячной передачи
8.Сборка гидро-и пневмоприводов
	Тема3.1 Сборка ременной и цепной передачи

	24

	
	
	
	Тема3.2 Сборка зубчатой передачи
	24

	
	
	
	Тема3.3. Сборка фрикционной передачи
	18

	
	
	
	Тема 3.4 Сборка муфт и шарниров

	12

	
	
	
	Тема3.5 Сборка подшипников
	12

	
	
	
	Тема 3.6 Сборка кривошипно-шатунного механизма
	12

	
	
	
	Тема 3.7 Сборка червячной передачи
	12

	
	
	
	Тема 3.8 Сборка гидро-и пневмоприводов
	12

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 3

	126

	ПК.2.4
	Раздел 4 Выполнение испытания собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах	
	1.Различные испытания собранных изделий, проверка работоспособности	
	Тема4.1 Испытания собранных изделий
	12

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 4
	12

	ПК2.5








	Раздел 5. Выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов







	

	1.Выявление дефектов внешним осмотром, холостом ходу и  под нагрузкой;
2.Устранение дефектов собранных узлов и агрегатов

	Тема 5.1 Выявление дефектов внешним осмотром, на холостом ходу и под нагрузкой
	12

	
	
	
	Тема 5.2 Устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
	12

	Дифференцированный зачет
	6

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ5
	30

	ПП.03. ПМ03.Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин			
	468

	ПК.3.1
	Раздел 1. Подготовка рабочего места слесаря - ремонтника, инструментов и приспособлений для ремонтных работ 
	
	


	1.Организация рабочего места
2.Правила безопасности при выполнении ремонтных работ специальным инструментом и на станках;



	Тема1.1 Организация рабочего места слесаря
	6

	
	
	
	Тема1.2 Правила безопасности при выполнении ремонтных работ специальным инструментом и на станках
	6

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 1
	12

	ПК3.2
	Раздел 2. Ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, 
агрегатов и машин                                                                                                                                                                               
	1.Ремонт несложных узлов 
2.Изготовление и ремонт приспособлений для ремонта оборудования 3Шабрение направляющих станков
	Тема 2.1 Ремонт несложных узлов 2
	36

	
	
	
	Тема 2.2 Изготовление и ремонт приспособлений для ремонта оборудования
	36

	
	
	
	Тема 2.3
Шабрение направляющих станков
	72

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ 2
	144

	ПК.3.3
	Раздел 3. Регулировка механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин

	1.Регулирование и испытание коробки скоростей токарного станка.
2.Регулировка узлов металлорежущих станков
	Тема 3.1 Регулирование и испытание коробки скоростей токарного станка.

	36

	
	
	
	Тема 3.2 Регулировка узлов металлорежущих станков
	36

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ3
	72

	ПК3.4









































	Раздел 4 Дефектация деталей и узлов оборудования
	1.Проверка   и испытание подшипников.
2. Проверка и испытание ремней привода главного движения. 
3.Проверка и испытание коробки подач токарного станка.
 4.Проверка основных видов оборудования после ремонта.
 5.Проверка и испытание коробки подач токарного станка.
6. Проверка и испытание механизмов поступательного движения.
7.Проверка и испытание насосов.
8.Оформление дефектной ведомости на ремонт
	Тема4.1 Проверка   и испытание подшипников
	36

	
	
	
	Тема 4.2 Проверка и испытание ремней привода главного движения
	36

	
	
	
	Тема 4.3 Проверка и испытание коробки подач токарного станка.
	36

	
	
	
	Тема 4.4 Проверка основных видов оборудования после ремонта.

	36

	
	
	
	Тема 4.5 Проверка и испытание механизмов поступательного движения.

	36

	
	
	
	Тема 4.6 Проверка и испытание насосов
	30

	
	
	
	Тема 4.7 Оформление дефектной ведомости на ремонт
	24

	Дифференцированный зачет
	6

	ВСЕГО ПО РАЗДЕЛУ4
	240
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	Наименование разделов профессионального модуля и тем производственной практики
	Содержание работ
	Объем, ак.ч.

	ПП 01. ПМ 01. Выполнение слесарных работ по изготовлению инструментов
	180

	Раздел 1. Организация рабочего места слесаря-инструментальщика	1.

	12

	Тема 1.1 Организация рабочего места слесаря-инструментальщика
	Содержание
	6

	
	1.Правила организации рабочего места
	6

	Тема 1.2 Охрана труда на рабочем месте.
	Содержание
	6

	
	1.Соблюдение требований охраны труда. пожарной. промышленной, экологической безопасности 
	6

	Раздел 2. Слесарная обработка деталей приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	36

	Тема 2.1. Сборка и ремонт универсально-наладочных приспособлений

	Содержание
	18

	
	1.Сборка и ремонт универсально-наладочных приспособлений в соответствии с производственным заданием
	18

	Тема 2.2 Сборка и ремонт универсально-сборочных и сборочно-разборочных приспособлений
	Содержание
	18

	
	1.Сборка и ремонт универсально-сборочных и сборочно-разборочных приспособлений в соответствии с производственным заданием и соблюдений требований охраны труда
	18

	Раздел 3. Выполнение сборки и регулировки и приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	54

	Тема 3.1 Сборка и ремонт не разбираемых специальных приспособлений
	Содержание
	18

	
	1.Сборка и ремонт не разбираемых специальных приспособлений
	18

	Тема 3.2 Сборка и ремонт резцов, фрез с механическим креплением

	Содержание
	18

	
	1. Сборка и ремонт резцов, фрез с механическим креплением

	18

	Тема 3.3 Сборка зенкеров, разверток
	Содержание
	18

	
	1. Сборка зенкеров, разверток
	18

	Раздел 4. Выполнение ремонта и наладки приспособлений, режущего и измерительного инструмента
	72

	Тема 4.1 Сборка и ремонт трех кулачкового патрона	
	Содержание
	18

	
	1.Сборка и ремонт трех кулачкового патрона	
	18

	Тема4.2 Сборка и ремонт ШЦ1, ШЦ2, штангенрейсмасса, калибров.	
	Содержание
	18

	
	1.Сборка и ремонт ШЦ1, ШЦ2, штангенрейсмасса, калибров.	
	18

	Тема 4.3 Сборка и ремонт микрометров	

	Содержание
	18

	
	1.Сборка и ремонт микрометров
	18

	Тема4.4 Сборка и ремонт индикаторного микрометрического нутромера
	Содержание
	12

	
	1.Сборка и ремонт индикаторного микрометрического нутромера
	12

	Промежуточная аттестация в форме. дифференцированного зачета

	6

	ПП/02. ПМ02.Выполнение механосборочных работ изделий машиностроения

	288

	Раздел1.Подготовка оборудования, инструментов, рабочего места для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения	
	12

	Тема 1.1. Организация рабочего места.
слесаря механосборочных работ

	Содержание
	6

	
	1.правила организации рабочего места.
слесаря механосборочных работ

	6

	Тема1.2. Техника безопасности на рабочем месте
	Содержание
	6

	
	1.Требования охраны труда, пожарной. промышленной, экологической безопасности на рабочем месте
	6

	Раздел 2. Выполнение слесарной обработки с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента
	108

	Тема 2.1 Сборка резьбовых и болтовых соединений

	Содержание
	12

	
	1.Сборка резьбовых и болтовых соединений
	12

	Тема2.2. Сборка сварочных соединений
	Содержание
	72

	
	1.Сборка сварочных соединений
	72

	Тема2.3. Сборка трубопроводов
	Содержание
	24

	
	1.Сборка трубопроводов
	24

	Раздел 3. Выполнение сборки машиностроительных изделий, их узлов и механизмов
	126

	Тема3.1 Сборка ременной и цепной передачи
	Содержание
	24

	
	1 Сборка ременной и цепной передачи
	24

	Тема3.2 Сборка зубчатой передачи

	Содержание
	24

	
	1.Сборка зубчатой передачи

	24

	Тема3.3. Сборка фрикционной передачи
	Содержание
	18

	
	1. Сборка фрикционной передачи
	18

	Тема3.4 Сборка муфт и шарниров
	Содержание
	12

	
	1.Сборка муфт и шарниров
	12

	Тема3.5. Сборка подшипников
	Содержание
	12

	
	1. Сборка подшипников
	12

	Тема3.6. Сборка кривошипно-шатунного механизма
	Содержание
	12

	
	1.Сборка кривошипно-шатунного механизма

	12

	Тема3.7 Сборка червячной передачи
	Содержание
	12

	
	1.Сборка червячной передачи
	12

	Тема3.8. Сборка гидро-и пневмоприводов
	Содержание
	12

	
	1. Сборка гидро-и пневмоприводов
	12

	Раздел 4 Выполнение испытания собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах		
	12

	Тема4.1 Испытания собранных изделий
	Содержание
	12

	
	1.Испытания собранных изделий и проверка работоспособности на прочность
	12

	Раздел 5. Выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
	30

	Тема5.1 Выявление дефектов внешним осмотром, на холостом ходу и под нагрузкой
	Содержание
	12

	
	1.Выявление дефектов внешним осмотром, на холостом ходу и под нагрузкой
	12

	Тема5.2Устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
	Содержание
	12

	
	1.Устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
	12

	Промежуточная аттестация в форме. дифференцированного зачета

	6

	ПП.03. ПМ03.Выполнение слесарно-ремонтных работ агрегатов и машин			
	468

	Раздел 1. Подготовка рабочего места слесаря - ремонтника, инструментов и приспособлений для ремонтных работ 

	12

	Тема1.1 Организация рабочего места слесаря

	Содержание
	6

	
	1.Правила организации рабочего места слесаря-ремонтника

	6

	Тема1.2 Правила безопасности при выполнении ремонтных работ специальным инструментом и на станках
	Содержание
	6

	
	1.Правила безопасности при выполнении ремонтных работ специальным инструментом и на станках
	6

	Раздел 2. Ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин                                                                                                                                                
	144

	Тема 2.1 Ремонт несложных узлов
	Содержание
	36

	
	1.Ремонт несложных узлов
	36

	Тема 2.2 Изготовление и ремонт приспособлений для ремонта оборудования

	Содержание
	36

	
	1.Изготовление и ремонт приспособлений для ремонта оборудования
	36

	Тема 2.3 Шабрение направляющих станков
	Содержание
	72

	
	1.Шабрение направляющих станков
	72

	Раздел 3. Регулировка механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
	72

	Тема 3.1 Регулирование и испытание коробки скоростей токарного станка.

	Содержание
	36

	
	1. Регулирование и испытание коробки скоростей токарного станка.

	36

	Тема 3.2 Регулировка узлов металлорежущих станков
	Содержание
	36

	
	1.Регулировка узлов металлорежущих станков
	36

	Раздел 4 Дефектация деталей и узлов оборудования	1.Проверка   и испытание подшипников.
	240

	Тема4.1 Проверка   и испытание подшипников
	Содержание
	36

	
	1.Проверка   и испытание подшипников
	36

	Тема 4.2 Проверка и испытание ремней привода главного движения

	Содержание
	36

	
	1.Проверка и испытание ремней привода главного движения

	36

	Тема 4.3 Проверка и испытание коробки подач токарного станка
	Содержание
	36

	
	1.Проверка и испытание коробки подач токарного станка
	36

	Тема 4.4 Проверка основных видов оборудования после ремонта.
	Содержание
	36

	
	1.Проверка основных видов оборудования после ремонта.

	36

	Тема 4.5 Проверка и испытание механизмов поступательного движения.
	Содержание
	36

	
	1.Проверка и испытание механизмов поступательного движения
	36

	Тема 4.6 Проверка и испытание насосов

	Содержание
	30

	
	1.Проверка и испытание насосов
	30

	Тема 4.7 Оформление дефектной ведомости на ремонт
	Содержание
	24

	
	Оформление дефектной ведомости на ремонт
	24

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета

	6






[bookmark: __RefHeading___23]3.  УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
[bookmark: __RefHeading___24]3.1. Материально-техническое обеспечение производственной практики
Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся (далее – Профильные организации).
База прохождения производственной практики должна быть укомплектована оборудованием, техническими средствами обучения в объеме, позволяющем выполнять определенные виды работ, связанные с будущей профессиональной деятельностью обучающихся. База практики должна обеспечивать безопасные условия труда для обучающихся.  
При определении мест производственной практики (по профилю специальности) для лиц с ограниченными возможностями здоровья учитываются рекомендации медико-социальной экспертизы, отраженные в индивидуальной программе реабилитации, относительно рекомендованных условий и видов труда.

[bookmark: __RefHeading___25]3.2. Учебно-методическое обеспечение
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания
1. Наименование.
Секирников, В.Е.  Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента : учебник для СПО / В. Е. Секирников.– 2-е изд. ; стер. – Москва : Академия, 2021. – 272 с. 
Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения, Липатова А. Б., Соколова Е.Н., Щукин А. М. – М.: Академия, 2019. – 320 с. 
Слесарная обработка деталей, изготовление, сборка и ремонт приспособлений, режущего и измерительного инструмента, Секирников В. Е. – М.: Академия, 2019. – 279 с. 
Техническое обслуживание и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов и машин, Липатова А. Б., Соколова Е.Н., Щетинкина Н. А., Щукин А. М. – М.: Академия, 2019. – 336 с.
Материаловедение и слесарное дело (НПО и СПО). 
Ткачева, Г.В. Слесарные работы. Основы профессиональной деятельности : учебно-практическое пособие / Ткачева Г.В., Алексеев А.В., Васильева О.В. — Москва : КноРус, 2021. — 131 с. — ISBN 978-5-406-08301-7. — URL: https://book.ru/book/940106— Текст : электронный.
Чумаченко, Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело : учебник / Чумаченко Ю.Т., Чумаченко Г.В. — Москва : КноРус, 2020. — 293 с. — ISBN 978-5-406-01508-7. — URL: https://book.ru/book/935923 — Текст : электронный

[bookmark: __RefHeading___26]3.3. Общие требования к организации производственной практики 
Производственная практика проводится в профильных организациях на основе договоров, заключаемых между образовательным организацией СПО и профильными организациями.
В период прохождения производственной практики обучающиеся могут зачисляться на вакантные должности, если работа соответствует требованиям программы производственной практики. 
Сроки проведения производственной практики устанавливаются образовательной организацией в соответствии с ОПОП-П по профессии 15.01.35 Мастер слесарных работ. 
Производственная практика реализуются в форме практической подготовки и проводится как непрерывно, так и путем чередования с теоретическими занятиями по дням (неделям) при условии обеспечения связи между теоретическим обучением и содержанием практики.

[bookmark: __RefHeading___27]3.4 Кадровое обеспечение процесса производственной практики 
Организацию и руководство производственной практикой осуществляют руководители практики от образовательной организации и от профильной организации.

[bookmark: __RefHeading___28]4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

	Индекс ПП
	Код ПК, ОК
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПП 01
	ПК 1.1. Выполнять подготовку рабочего места, заготовок, инструментов, приспособлений для изготовления режущего и измерительного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места
	Организует рабочее место в соответствии с производственным/техническим заданием
Выбирает и подготавливает рабочий инструмент, приспособления, заготовки в соответствии с требованиями технологического процесса.
Предупреждает причины травматизма на рабочем месте. 
Оказывает доврачебную первую помощь при возможных травмах на рабочем месте.
	оценка выполнения производственного задания (аттестационные листы, дневник) и задания по практике (отчет); зачёт по практике; квалификационный экзамен;

	
	ПК 1.2. Выполнять слесарную обработку в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
	Выполняет слесарную обработку в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда. Изготавливает инструмент и приспособления различной сложности прямолинейного и фигурного очертания с применением универсальной оснастки требующих обработки по 8 – 11 квалитетам на специализированных станках
Изготавливает крупные сложные и точные инструменты и приспособления с большим числом связанных между собой размеров, требующих обработки по 7-10 квалитетам на специализированных станках
	

	
	ПК 1.3. Выполнять сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда
	Выполняет сборку и регулировку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда. Контролирует, выявляет и устраняет неисправности при сборке и регулировке приспособлений, режущего	и измерительного инструмента. Ремонтирует приспособления, режущий и измерительный инструмент
	

	
	ПК1.4. Выполнять ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдений требований охраны труда 

	Выполняет ремонт и наладку приспособлений и инструментов в соответствии с производственным заданием с соблюдений требований охраны труда. 
Диагностирует неисправность приспособлений и инструмента, выполняет обоснованный выбор способа ремонта приспособлений и инструмента.
	

	ПП.02
	ПК 2.1 Подготавливать оборудование, инструменты, рабочее место для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места
	Подготавливает оборудование, инструменты, рабочее место для сборки и смазки узлов и механизмов, механической, гидравлической, пневматической частей изделий машиностроения в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места
	

	
	ПК 2.2. Выполнять слесарную обработку с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	Выполняет слесарную обработку с помощью ручного и механизированного слесарно-сборочного инструмента в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда

	

	
	ПК 2.3. Выполнять сборку машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

	Выполняет сборку машиностроительных изделий, их узлов и механизмов

	

	
	ПК 2.4. Выполнять испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах

	Выполняет испытание собираемых или собранных узлов и агрегатов на специальных стендах

	

	
	ПК 2.5. Выполнять выявление и устранение дефектов собранных узлов и агрегатов
	Выявляет и устраняет дефекты собранных узлов и агрегатов
	

	ПП.03
	ПК 3.1 Подготавливать рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правил организации рабочего места

	Подготавливает рабочее место, инструменты и приспособления для ремонтных работ в соответствии с производственным заданием с соблюдением требований охраны труда, пожарной, промышленной и
	

	
	ПК 3.2 Выполнять ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин

	Выполняет ремонт отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
	

	
	ПК 3.3. Осуществлять регулировку механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин

	Осуществляет регулировку механизмов отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
	

	
	ПК 3.4. Определять дефектацию отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
	Определяет дефектацию отдельных деталей и узлов, входящих в состав оборудования, агрегатов и машин
	

	
	ОК. 01
Выбирать способы решения задач профессиональной
деятельности, применительно к различным контекстам
	Распознает задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализирует задачу и/или проблему и выделяет её составные части;
определяет этапы решения задачи; выявляет и эффективно ищет информацию,
необходимую для решения задачи и/или проблемы;
составляет план действия; определяет необходимые ресурсы;
владеет актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; способен реализовать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью
наставника)
	

	
	ОК. 02
Использовать современные средства поиска, анализа и
интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач
профессиональной деятельности
	Определяет задачи для поиска информации; определяет необходимые источники
информации; планирует процесс поиска; структурирует получаемую информацию; выделяет наиболее значимое в перечне информации; оценивает практическую
значимость результатов поиска; оформляет результаты поиска
	

	
	ОК. 03
Планировать и реализовывать
собственное профессиональное и личностное развитие,
предпринимательскую деятельность в
профессиональной сфере,
использовать знания по правовой и финансовой грамотности в
различных жизненных ситуациях
	Определяет актуальность нормативно- правовой документации в
профессиональной деятельности; применяет современную научную профессиональную терминологию; определяет и выстраивает траектории профессионального развития и
самообразования
	

	
	ОК. 04
Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде.
	Организует работу коллектива и команды; взаимодействует с коллегами,
руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности.
	

	
	ОК. 05
Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке
Российской Федерации с учетом
особенностей социального и
культурного контекста
	Грамотно излагает свои мысли и оформляет документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявляет толерантность в рабочем коллективе
	

	
	
	
	

	
	ОК. 06
Проявлять гражданско-
патриотическую позицию,
демонстрировать осознанное
поведение на основе
традиционных российских
духовно-нравственных
ценностей, в том числе с учетом
гармонизации межнациональных
и межрелигиозных отношений,
применять стандарты
антикоррупционного поведения
	Описывает значимость своей профессии
	

	
	ОК. 07
Содействовать сохранению
окружающей среды,
ресурсосбережению, применять
знания об изменении климата,
принципы бережливого
производства, эффективно
действовать в чрезвычайных
ситуациях
	Соблюдает нормы экологической
безопасности; определять направления
ресурсосбережения в рамках
профессиональной деятельности по
профессии.
	

	
	ОК. 08
Использовать средства
физической культуры для
сохранения и укрепления
здоровья в процессе
профессиональной деятельности
и поддержания необходимого
уровня физической
подготовленности
	Использует физкультурно-оздоровительную
деятельность для укрепления здоровья,
достижения жизненных и
профессиональных целей; применяет
рациональные приемы двигательных
функций в профессиональной деятельности;
пользуется средствами профилактики для
устранения перенапряжения, характерного
для данной профессии.
	

	
	ОК. 09
Пользоваться профессиональной
документацией на
государственном и иностранном
языках
	Использует нормативно-правовые
документы и инструкции при организации
работ. Выполняет работы в соответствии с
технологической и конструкторской
документацией, пользуется справочной
литературой.
	



